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前言

可编程序控制器（PLC）是以微处理器为基础，综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术而发展
起来的一种通用工业自动控制装置。
由于其具有抗干扰能力强、可靠性高、灵活性好、系统安装简单、维修方便等特点，随着工业自动化
的发展，可编程序控制器在工业中的应用越来越广泛。
三菱PLC作为占国内市场份额较高的PLC之一，在工业自动化控制中起着重要的作用。
本书本着以工程技术应用为主的宗旨，系统地介绍了三菱．FX2N系列可编程序控制器的工作原理、编
程元件、指令系统及其在工业中的应用等。
全书主要内容包括可编程序控制器概述、三菱FX2N系列PLC的编程语言及编程软元件、三菱FX2N系
列PLC的基本指令系统、顺序功能图与步进梯形图编程、功能指令及应用、PLC的特殊功能模块、可
编程序控制器的通信与网络、PLC在工业中的应用、GX Developer编程软件的用法及附录。
其中第1章讲述了可编程序控制器的组成、工作原理、性能指标等；第2章重点讲述：FX2N系列PLC的
编程语言、编程软元件等；第3章主要讲述FX2N系列PLC的基本指令、梯形图编程规则、经验法编程
等；第4章为顺序功能图和步进梯形图编程，主要讲述顺序控制法编程的基本方法；第5章为功能指令
及应用，对功能指令的结构与用法作了详细介绍；第6章和第7章分别介绍了特殊功能模块与通信；第8
章和第9章分别介绍了PLC在工业中的应用以及Gx Developer编程软件的用法。
本书重在技术应用，引入了大量工程应用实例，这些实例都是作者精选的，具有典型代表意义和较高
的借鉴价值。
为方便读者学习与参考，本书还对每个实例的程序都配有注释，清楚、明了。
本书由陈金艳、王浩任主编，高建明、韩洋、郑渊任副主编，参加编写的还有鲁霞、生兆洲、赵林林
、马玉荣。
其中，第1章由韩洋编写，第2章由郑渊编写，第3章由王浩编写，第4章由高建明编写，第5章和第9章
由陈金艳编写，第6章由陈金艳、鲁霞编写，第7章由陈金艳、生兆洲编写，第8章和附录由陈金艳、马
玉荣、赵林林编写，全书由陈金艳统稿。
王永安认真审阅了书稿，提出了许多宝贵建议。
另外，本书在编写过程中参考了国内外许多专家的论文和著作、许多PLC生产厂家的资料，在此一并
致谢！
由于作者水平有限，书中难免存在错误和不足，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书本着以工程技术应用为主的宗旨，系统地介绍了三菱FX2N系列可编程序控制器的工作原理、编程
元件、指令系统及其在工业中的应用等。
全书主要内容包括可编程序控制器概述、三菱FX2N系列PLC的编程语言及编程软元件、三菱FX2N系
列PLC的基本指令系统、顺序功能图与步进梯形图编程、功能指令及应用、PLC的特殊功能模块、PLC
的通信与网络、PLC在工业中的应用、GX Developer编程软件的用法及附录。
每个部分均引入了大量工程应用实例，并且实例程序都配有注释，便于读者学习。
    本书内容层次清楚，实例丰富，实用性强，具有较高的使用和参考价值，可作为高职高专院校机电
一体化技术、电气自动化技术等机电类相关专业的教材，也可供广大电气技术人员作为参考书和培训
教材使用。
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章节摘录

插图：PLC的编程语言是面向用户的，使用者不需要具备高深的知识、也不需要长时间的专门训练。
前面讲到，PLC是一种专门为工业控制而设计的计算机，具体控制功能的实现也是通过开发人员设计
的程序来完成的。
所以，采用PLC进行控制就涉及到用相应的程序设计语言来完成编程的任务。
PLC的主要缺点在于PLC的软件和硬件体系结构是封闭的。
绝大多数的PLC有专用总线、专用通信网络及协议。
不同公司的PLC的编程虽然都可采用梯形图，但在寻址、语法结构等方面是不一样的，使得各种PLC
互不兼容。
国际电工委员会（IEC）在1992年颁布了可编程控制器的编程软件标准IEC 1131．3，为各PLC厂家编程
的标准化铺平了道路。
以PC为基础、在windows平台下开发符合IEC 1131—3国际标准的新一代开放体系结构的PLC正在规划
中。
PLC的编程语言与一般计算机语言相比，具有明显的特点，它既不同于高级语言，也不同于一般的汇
编语言，它既要易于编写，又要易于调试。
各厂家的编程语言都不相同，目前，还没有一种对各厂家产品都能很好兼容的编程语言。
国际电工委员会制订了5种标准编程语言，这些编程语言并不是每一个厂家的PLC都有，许多PLC只包
含其中的几种。
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编辑推荐

《可编程序控制器技术及应用(三菱)》：高职高专机电类专业规划教材
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