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前言

　　本书是在第l版的基础上，根据&ldquo;高等职业教育机械类专业人才培养目标及基本规格&rdquo;
的要求，结合编者在数控机床方面的教学与实践经验，并充分反映近年来数控机床的发展与应用而修
订的。
本书是普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材，也是机械工业出版社精品教材。
　　数控机床的高精度、高效率决定了发展数控机床是当前中国机械制造技术改造的必由之路，它是
未来制造业自动化的基础。
随着现代数控机床的大量使用，在高职高专数控技术应用专业和其他机电类专业中普及数控机床的编
程知识就显得尤为重要。
同时，通过对数控加工工艺和数控机床编程的系统学习，可提高学生对知识的综合运用能力。
本书自2005年8月出版以来，受到广大师生和企业技术人员的青睐，先后被百余所院校采用。
随着现代数控机床的发展与普及，对数控机床的应用提出了更高和更迫切的要求。
同时，作为普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材，本书在第l版的基础上，将内容进行
了全面更新与加强，采用了先进而又应用广泛的西门子SINuMERIK802D系统和FANUC18i系统，增加
了数控车床、数控铣床和加工中心宏程序等内容，使之更能符合知识更新和实际应用的需要。
　　本书从数控机床的基本概念入手，重点突出数控加工工艺、数控车床编程、数控铣床编程、加工
中心编程和自动编程等内容，使读者通过系统的学习，熟悉数控机床的基本知识和工作原理，掌握数
控加工工艺和编程方法，并具有数控机床的基本操作技能，以及能把学到的知识应用到生产实际中。
本书共分7章，内容包括：数控机床概述、数控加工编程基础、数控加工工艺与图形的数学处理、数
控车床编程、数控铣床编程、加工中心编程、自动编程等内容。
本书内容丰富，重点突出，重视实践技能的培养。
本书各章均附有小结、思考题与习题和自测题，以便于归纳总结，及时巩固所学知识。
本书可作为高职、高专、成人高校及本科院校开设的二级职业技术学院机床数控技术及应用、机电一
体化等专业教材，也可作为本科院校学生的实践教学和数控机床编程与操作方面的实训、培训教材。
　　本书由杜国臣教授任主编，李传军、李瑞斌、刘秉亮、毕世英任副主编。
编写内容与参编人员分别是：第1、2章由太原理工大学阳泉学院李瑞斌和潍坊职业学院王兰红编写；
第3章由潍坊学院毕世英编写；第4章、第5章、附录由潍坊学院杜国臣编写；第6章由潍坊学院刘秉亮
编写；第7章由承德石油高等专科学校李传军和吉林工程技术师范学院王宝龙编写。
本书由姜军生教授任主审。
　　限于编者的水平和经验，书中难免有欠妥或疏漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材、机械工业出版社精品教材。
    本书是在第1版的基础上，根据“高等职业教育机械类专业人才培养目标及基本规格”的要求，并充
分反映近年来数控机床的发展与应用而修订的。
本书内容全面、系统，重点突出，力求体现先进性、实用性。
基础理论以必需、够用、实用为度，应用实例紧密结合生产实际。
全书包括数控机床概述、数控加工编程基础、数控加工工艺与图形的数学处理、数控车床编程、数控
铣床编程、加工中心编程、自动编程等内容。
    本书可作为高职、高专、成人高校及本科院校开设的二级职业技术学院机床数控技术及应用、机电
一体化等专业教材，也可作为本科院校学生的实践教学和数控机床编程与操作方面的实训、培训教材
。
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