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前言

　　技师是技术工人队伍中的高技能人才，是我国人才队伍的重要组成部分，是各行各业产业大军的
核心骨干，在加快产业优化升级、提高企业竞争力、推动技术创新和科技成果转化等方面具有不可替
代的重要作用。
而随着我国逐渐成为“世界制造业中心”进程的加快，高技能人才的总量、结构和素质还不能适应经
济社会发展的需要，特别是在制造、加工等传统产业领域，高技能人才严重短缺，已成为制约经济社
会持续发展和阻碍产业升级的“瓶颈”，企业迫切需要掌握真才实学的高技能人才。
　　为此，中共中央办公厅、国务院办公厅发布了《关于进一步加强高技能人才工作的意见》，提出
高技能人才工作的目标任务是，加快培养一大批数量充足、结构合理、素质优良的技术技能型、复合
技能型和知识技能型高技能人才，逐步形成与经济社会发展相适应的高、中、初级技能劳动者比例结
构基本合理的格局。
到“十一五”期末，高级技工水平以上的高技能人才占技能劳动者的比例达到25％以上，其中技师、
高级技师占技能劳动者的比例达到5％以上，并带动中、初级技能劳动者队伍梯次发展。
劳动和社会保障部也相应提出了“新技师培养带动计划”，计划在完成“三年五十万”新技师培养计
划的基础上，力争“十一五”期间在全国培养新技师和高级技师190万名。
　　大力加强高技能人才的培养工作，除需要加强高技能人才培养模式的研究和师资队伍建设外，还
需要开发出有技师培养特色的实用教材。
但由于技师培养模式多样，教材编写难度大，因此市面上这样的教材实在难寻，我们原来组织出版的
“机械工业技师考评培训教材”也已显龙钟之态。
　　为更好地为行业服务，满足行业技师鉴定培训的需要，我们经过充分调研，决定对我们2001年组
织出版的国内机械行业首套技师培训教材“机械工业技师考评培训教材”进行重新编写，并定名为“
机电类技师鉴定培训教材”。
　　原来的“机械工业技师考评培训教材”是为配合技师评聘工作的开展，满足机械行业对工人技师
培训和考评的需要，在没有《国家职业标准》的情况下，根据到各地调研了解的需求情况，为填补市
场空白而编写的。
教材出版后，以其独树一帜、适用需求、内容实用、针对性强等特点，受到全国各级技师培训、鉴定
部门的欢迎，在市面上没有别的版本技师培训教材的情况下，成为各级技师培训、鉴定部门的不二选
择，许多地方均是采用那套教材作为技师培训和鉴定用教材，那套教材也因此成为技师培训和鉴定的
品牌教材。
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内容概要

本书是依据《国家职业标准》车工技师的知识要求，紧扣职业技能鉴定培训的需要编写的。
本书的主要内容包括：制定机械加工工艺；车床夹具设计；新型刀具；卧式车床精度检验、故障分析
；数控车床编程和操作；复杂工件的加工、检验与误差分析。
每章末有复习思考题，书末附有与之配套的试题库和答案，另附有模拟试卷样例，以便于企业培训、
考核鉴定和读者自测自查。
    本教材既适合各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门、技师学院作为技师鉴定的考前培训教材
，又可作为读者考前复习和自测使用的复习用书，也可供职业技能鉴定部门在技师鉴定命题时参考。
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章节摘录

　　第一章 制定机械加工工艺　　第一节 机械加工工艺基本知识　　一、机械加工工艺的组成　　
机械加工工艺过程是采用机械加工的方法，直接改变毛坯等生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质
等，使之成为成品或半成品的过程。
　　机械加工工艺过程是由一个或若干个顺序排列的工序组成的，工序又可分为安装、工位、工步和
工作行程。
　　（1）工序 一个或一组工人，在一个工作地对同一个或同时对几个工件所连续完成的那一部分工
艺过程称为工序。
　　（2）安装工件经一次装夹后所完成的那一部分工序称为安装。
在一道工序中，工件可能被装夹一次或多次，才能完成加工。
　　（3）工位一次装夹工件后，工件与夹具或设备的可动部分一起相对刀具或设备的固定部分所占
据的每一个位置称为工位。
　　（4）工步在加工表面和加工工具不变的情况下，所连续完成的那一部分工序称为工步。
　　（5）工作行程刀具以加工进给速度相对于工件所完成一次进给运动的工步部分。
　　规定零件制造工艺过程和操作方法等的工艺文件称为机械加工工艺规程。
　　二、拟定加工工艺规程的要求　　在保证产品质量的前提下，尽量提高生产率和降低成本。
尽可能采用新工艺、新技术、新材料。
保证操作工人具有良好、安全的劳动条件。
应做到正确、完整、统一、清晰，符合国家标准。
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