
第一图书网, tushu007.com
<<加工圆柱齿轮和蜗杆副的刀具>>

图书基本信息

书名：<<加工圆柱齿轮和蜗杆副的刀具>>

13位ISBN编号：9787111273271

10位ISBN编号：7111273273

出版时间：2009-9

出版时间：机械工业出版社

作者：袁哲俊，刘华明　主编

页数：276

字数：748000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<加工圆柱齿轮和蜗杆副的刀具>>

前言

　　我国的刀具制造业已有较长的历史，改革开放以来，特别是近几年随着我国机械制造业的蓬勃发
展，刀具工业已发展到相当大的规模，不仅有数量较多的专业工具厂，而且大量的机械制造厂都在使
用和生产刀具。
我国现在的生产总值和制造业规模，仅次于美国、日本，最近又超过了德国，已居世界第三位。
我国已是世界制造大国，机床拥有量世界第一，年消耗刀具近20亿美元。
提高切削技术、正确设计和选用先进高效精密刀具，能大大提高机械制造的生产率，提高产品质量，
降低生产成本，对整个机械制造工业影响极大。
先进高效刀具是提高机械制造业水平和提高加工效率的最积极因素之一。
　　但是国内专门的刀具设计书还比较少，系统全面地介绍各种刀具设计的书更缺。
为解决刀具设计的急需，为从事刀具设计的工程技术人员提供一本实用的案头书，我们组织编写了本
书。
本书系统全面地介绍了各种金属切削刀具的结构及其设计，包括普通刀具和复杂刀具的设计。
全书共分16章，介绍了刀具的共同问题：刀具几何参数的定义和刀具材料；普通刀具部分介绍了车刀
、孔加工刀具、铣刀和螺纹刀具；复杂刀具部分介绍了拉刀、数控刀具、齿轮刀具和加工非渐开线齿
形工件的刀具。
对常用的标准刀具，扼要地介绍了刀具的结构特点和设计方法。
对非标准刀具和一些参考资料中叙述较少的先进高效刀具，则较详细地介绍了它们的设计方法。
本书编写取材，尽量采用经过生产实际检验过的资料，同时也适当注意国内外刀具技术的新发展。
书中除附有大量的图表、数据、标准资料、部分刀具合理正确使用的经验资料和技术要求外，对不少
刀具列有详细的设计计算步骤，并附有设计示例和工作图。
书末附有刀具夹持部分的结构和尺寸，作为设计时参考。
　　参加本手册编写的有哈尔滨工业大学、哈尔滨第一工具厂、哈尔滨量具刃具厂、哈尔滨汽轮机厂
、哈尔滨风华有限公司、哈尔滨理工大学、哈尔滨先锋机电有限公司、黑龙江科技学院等单位的多名
同志。
本书由袁哲俊、刘华明担任主编。
编写中得到很多工厂、学校和科研院所同志的帮助，并提供资料和意见，在此一并致谢。
本次手册编写过程中，哈尔滨量具刃具厂曹聚盛高工不幸因病去世，对此我们深表哀悼。
　　由于受到本书篇幅限制，还有不少刀具设计内容未能编入。
由于我们水平有限，编写仓促，书中缺点错误在所难免，希望广大读者批评指正。
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内容概要

本手册系统全面地介绍了各种金属切削刀具的结构及其设计，包括普通刀具和复杂刀具的设计。
手册共分16章，介绍了刀具的共同问题：刀具几何参数的定义和刀具材料；普通刀具部分介绍了车刀
、孔加工刀具、铣刀和螺纹刀具；复杂刀具部分介绍了拉刀、数控刀具、齿轮刀具和加工非渐开线齿
形工件的刀具。
对常用的标准刀具，扼要地介绍了刀具的结构特点和设计方法。
对非标准刀具和一些参考资料中叙述较少的先进高效刀具，则较详细地介绍了它们的设计方法。
手册中除附有大量的图表、数据、标准资料、部分刀具合理正确使用的经验资料和技术要求外，对不
少刀具列有详细的设计计算步骤，并附有设计示例和工作图。
手册末附有刀具夹持部分的结构和尺寸，作为设计时参考。
    本手册可供刀具设计人员作为案头书，并可供刀具制造和使用的工程技术人员以及机械制造专业的
师生参考。
    本单行本包括成形齿轮刀具，齿轮滚刀，加工蜗轮、蜗杆的刀具，插齿刀和梳齿刀，剃齿刀和加工
非渐开线齿形工件的刀具的结构、尺寸、设计步骤及计算示例等。
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第13章　剃齿刀第16章　加工非渐开发齿形工件的刀具参考文献
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章节摘录

　　第9章　成形齿轮刀具　　9.1　成形齿轮刀具的种类和应用　　9.1.1　基本工作原理　　成形齿
轮刀具是用于加工直齿和斜齿圆柱齿轮的。
齿轮齿形有渐开线和非渐开线（如摆线、圆弧齿形等），本章只讲加工渐开线齿形的成形刀具。
　　加工直齿圆柱齿轮时，刀具的截形（在无前角时）和齿轮齿槽的截形相同，这时刀具是用仿形法
加工齿轮。
在切齿过程中，刀具齿形与被切齿轮齿槽形状的各相应点完全重合，例如用盘形齿轮铣刀或指形齿轮
铣刀加工直齿齿轮，就是用仿形原理。
　　加工斜齿齿轮或人字齿轮时，刀具的截形和齿轮齿槽的截形并不完全相同。
齿轮齿槽的截形是由刀具齿形（切削刃）连续运动轨迹包络而成，刀具与被切齿轮在切齿过程中无瞬
心，这时刀具是用无瞬心包络法加工齿轮的。
用盘形和指形铣刀加工斜齿轮或人字齿轮，用的是无瞬心包络法。
　　在一般情况下，用无瞬心包络法加工斜齿轮，刀具齿形虽和齿轮齿槽的法截形不同，但差别并不
很大。
并且这类成形齿轮刀具生产中有时用于加工直齿齿轮，有时又用于加工斜齿齿轮，故习惯上常将用仿
形法和用无瞬心包络法加工圆柱齿轮的刀具统称“成形齿轮刀具”，这名称虽不严格，但为尊重多数
人的习惯，本手册亦采用了成形齿轮刀具这名称。
　　⋯⋯
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