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前言

　　近年来，我国汽车工业的迅速发展，汽车的保有量日益增加。
城市交通日益拥挤，交通事故频发。
汽车车身的修复，作为现代汽车维修行业的一项专用技术，正日益受到重视并在不断的发展和完善中
。
　　为满足读者在汽车钣金技术方面的实际需求，我们参考国内外大量有关资料，编写了此书，以期
为从事汽车钣金维修工作的人员提供帮助。
　　本书共分九章，从汽车车身结构和汽车钣金常用材料讲起，图文并茂地介绍了车身构造、钣金识
图以及钣金工具和工艺，重点讲述了汽车钣金件的手工成形工艺和焊接工艺、车辆碰撞损伤的诊断、
汽车钣金件的矫正和车身矫正等问题，简单易学，通俗易懂，对现代汽车维修工和技术人员有很大的
益处。
　　本书由刘庆庭、武涛主编，刘庆庭编写了第一章和第二章，武涛编写了第三章至第九章，黄燕娟
负责校正。
本书在编写过程中还得到了吴振兴、梅自平、庄炳泉、张智勇、陈晓亮等相关人员的大力帮助，在此
表示衷心的感谢。
由于编者水平有限，书中难免有错误和疏漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《汽车维修钣金工等级考试教材（初级、中级、高级）》是全国汽车维修工等级考试配套教材，
汽车维修钣金工培训部分。
主要内容有：汽车钣金维修的常用工具及设备、钣金展开放样、手工成形技术、机械成形技术、连接
技术、变形检测、车身碰撞损伤的诊断以及车身矫正等内容。
《汽车维修钣金工等级考试教材（初级、中级、高级）》可作为汽车维修钣金工等级考试教训教材，
也可供汽车维修工、汽车维修专业师生参考使用。
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章节摘录

　　第一章 概述　　第二节 汽车钣金常用材料　　汽车钣金构件除有足够的强度和耐用性，还需要
满足车型、外观、安全、经济性等生产技术和汽车销售方面的要求。
为此，钣金构件需由钢铁、铝及铝合金等金属材料和塑料、橡胶、玻璃等非金属材料组成。
　　一、钣金常用金属材料　　汽车钣金常用金属材料为金属薄板和型材。
　　1.金属材料的主要力学性能　　金属材料在使用过程中，会受到各种外力作用，工程上将这种外
力称为载荷。
载荷的具体形式有拉伸、压缩、弯曲等。
金属材料在载荷作用下所表现出来的性能称为力学性能。
评定金属材料力学性能的主要指标有强度、弹性、屈服强度、塑性和硬度等。
　　（1）强度强度是指金属材料在外力作用下，抵抗变形和破坏的能力。
金属材料在外力作用下，其内部都会产生大小与外力相等、方向相反的力，这种力称为内力。
单位面积上产生的力称为应力。
强度的大小通常用应力来表示。
根据外力作用形式的不同，强度可分为抗拉强度、抗压强度、抗弯强度、抗扭强度和抗剪强度等。
一般材料常用抗拉强度作为基本评定指标。
　　金属的抗拉强度是通过拉伸试验测定的。
方法如下：将一定横截面积的金属试样在规定条件下拉伸直至断裂。
随着拉力的增加，试样横截面积将缩小，长度被拉长。
试样在拉断前的最大拉力与原横截面积的比值，称为抗拉强度。
比值越大，说明该金属抗拉强度越好。
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