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前言

　　随着机电一体化技术的迅猛发展，数控机床的应用已日趋普及；机械制造业正在越来越多地采用
数控技术来改善其生产加工方式，社会对其相应技术人才的需求也越来越高。
企业急需大批既熟悉数控加工工艺，又能够熟练编写加工程序的技术人才，特别是具备综合基础知识
、解决数控技术工程实际能力的人员更为紧缺。
这严重制约了数控设备的使用，影响了制造业的竞争能力。
为此，数控技术的教学和人才培养，更应强调其实用性和先进性，所以本书以介绍实用技术为主，以
数控技术应用专业人才培养方案为依据，在内容上兼顾各校培养不同特色人才的要求，突出实用性，
结合目前职业教育、职业技能培训现状，以培养职业技能为特色，以培养技术应用能力和岗位工作能
力为核心。
　　本书在内容的选择方面，注重工艺内容的完整性，突出可操作性。
在编写过程中，突出体现实用、够用、必需的编写思想，并从学的角度出发，尽量考虑学生的认识水
平和已有的知识能力，增大实用性较强的例题、习题、实训题的比例。
在调查研究的基础上，本书总结了近几年来高等职业技术教育课程改革的经验，适应经济发展、科技
进步和生产实际对教学内容提出的新要求，注意反映生产实际中的新知识、新技术、新工艺和新方法
，突出了高等职业教育特色，紧密联系生产实际，注重基本理论、基本知识和基本技能的叙述，编写
了形式多样的例题、习题和思考题；方便教学，具有广泛的实用性。
　　本书编程部分内容以当前较为普及的法那科（FANUC）和华中世纪星数控系统指令应用为例，详
细介绍了各类代码的编写格式与应用特点。
为了区别铣床的工艺特点，加工中心部分以卧式加工中心为例。
　　本书绪论、第1章、第2章由河北机电职业技术学院陈文杰编写，第4章由四川信息职业技术学院辜
艳丹编写，第5章由上海电子信息职业技术学院张晓莉编写，第3章由河北机电职业技术学院张勇编写
，第6章由河北机电职业技术学院张涛编写。
全书由陈文杰教授主编并统稿。
天津电子信息职业技术学院陈志刚主审全书。
　　本书在编写过程中参阅了国内外同行的教材、资料与文献，在此谨致谢意。
限于编者的水平有限，书中的错误与不妥之处，恳请读者批评指正。
　　特此致谢。
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内容概要

本书首先介绍了数控技术涉及的领域、内容及特点，使读者对数控技术有了一个全面的，解。
然后介绍了数控加工工艺与编程的基础知识，重点介绍了数控车削、数控铣削、电火花切割等的加工
工艺特点与编程方法。
通过学习本课程，能够使学生较为全面地掌握数控加工工艺知识与数控编程知识，达到应用数控机床
编程代码按照合理价格、工艺编制出加工程序，并加工出合格零件。
本书以零件加工过程中涉及的内容为主线，使内容有机结合在一起，并引用了经过检验的加工实例，
实践性强。
    本书可作为高职高专院校、成人高校及民办高校数控技术应用专业、机电一体化专业、模具设计与
制造等专业教学用教材，也可供工厂技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章 数控加工工艺基础　　1.1 金属切削基本知识　　在机床上，用金属切削刀具切除工件毛坯
上多余（或预留）的金属材料，从而获得形状、尺寸精度及表面质量都符合图样要求的零件，这样的
加工称为金属切削加工。
金属切削加工的方法很多，常见的有车削、铣削、刨削、磨削、钻削、镗削、齿轮加工等，虽然加工
的方式有多种多样，但它们有着相同的基本原理和规律。
　　1.1.1 金属切削运动　　如图1-1所示，切削运动是切削加工中刀具与工件之间的相对运动。
车削加工中，工件的旋转运动和刀具的直线运动相结合，实现了外圆柱表面的加工。
因此，这两种运动就组成了切削运动。
通常按运动在切削中起的作用不同分为主运动和进给运动。
　　1.主运动　　主运动是由机床或人提供的，直接切除工件上多余（或预留）的金属，形成新表面
的运动，也是切削中速度最高、消耗功率最大的运动。
如图1-2所示，车削中工件的旋转运动、钻削中刀具的旋转运动、铣削中刀具的旋转运动、刨削中刀具
的直线运动、磨削中砂轮的旋转运动等都是主运动。
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