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前言

　　工业生产上应用最广泛的连接方法是焊接技术，2008年全球焊接结构的总量已占钢铁总产量的50
％以上。
从三峡水利工程到西气东输，从“神舟”号载人飞船到奥运场馆，焊接结构在我国经济建设中占有举
足轻重的地位。
对焊接结构进行理化检验和常规检测，以及对焊接工程质量进行综合评定，是保证焊接工程安全运行
的重要手段。
　　目前，社会上对掌握焊接工程质量评定和检测技能的工程技术人员需求量越来越大。
各类院校大多设置了质量检测专业，或在相关专业中设置了质量检测课程，同时各种关于工程质量评
定及检测技术的培训也日益增多，焊接工人在生产中也需要自评自检。
但市场上供使用的此类图书大多是比较单一的内容，与工程实践结合极少，很大程度上限制了各类院
校的教学和广大工程技术人员解决实际问题的能力。
　　为了促进焊接工程质量评定及检测技术的应用和发展，我们综合自身多年的教学、科研和工作实
践，广泛收集了焊接工程质量评定及检测技术方面的有关资料，并调查了评定机构的大量实例，编写
了这本《焊接工程质量评定方法及检测技术》，全面系统地介绍了焊接工程质量评定的方法、检测技
术及应用。
内容包括焊接工程质量评定、焊接工程质量工艺评定、焊接缺欠的等级评定、焊接工程质量检测方法
、焊接工程质量理化检验、焊接工程质量常规检测、焊接工程质量的无损检测、焊接工程质量控制与
管理。
全书语言通俗易懂，内容简明扼要，采用了最新国家标准及行业标准中的相关内容，实用性和针对性
强。
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内容概要

　　《焊接工程质量评定方法及检测技术》全面系统地介绍了焊接工程质量评定的方法、检测技术及
应崩。
内容包括焊接工程质量评定、焊接工程质量工艺评定、焊接缺欠的等级评定、焊接工程质量检测方法
、焊接工程质量理化检验、焊接工程质量常规检测、焊接工程质量的无损检测、焊接工程质量控制与
管理。
全书语言通俗易懂，内容简明扼要，采用了最新国家标准及行业标准中的相关内容，实用性和针对性
强。
《焊接工程质量评定方法及检测技术》适合从事焊接工程质量评定及检测的工程技术人员、焊接工人
使用．也可供相关专业在校师生参考。
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欠的代号、分类及说明[ISO 18279：2003(E)]参考文献
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