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前言

　　本书是为了满足中等职业学校非机械类专业少学时的制图教学需要，在第1版的基础上，按最新
制图国家标准修订而成的。
这次修订，突出了对学生看图能力的培养。
与第1版相比，适当降低了理论要求，更换了较难的图例，删去了计算机绘图，增加了看图内容。
由此，对教材体系和教学内容等也作了一些调整：　　1．在体系的编排上：①从投影作图（点、直
线、平面的投影）开始，即将画图、看图揉在了一起，步步相随，并以轴测图为媒介，着力阐
述&ldquo;物&rdquo;、&ldquo;图&rdquo;之间的相互转化关系，以培养学生画、看投影图的正确思维方
式。
②将&ldquo;线框的含义&rdquo;提前讲授，并在习题集中编入了&ldquo;识读一面视图&rdquo;的方法和
相应练习，以强化看图的逆向思维训练，打通看图思路，培养构形能力和积累基本体的形象储备。
③组合体之前（立体表面交线除外）的内容采用了&ldquo;精而深&rdquo;的写法，相应知识较为厚重
；此后的部分写得较为粗犷，全面介绍了生产&lsquo;图样所具备的内容。
其中，由于技术要求（如表面粗糙度、极限与配合、形位公差等）是零件圈中的重要内容，而选用本
书的专业对此又很少单独设课讲授，所以本书也给予了适量贪绍，以使学生能够理解其意，掌握其代
号的标注和识读方法，为画、看实用的零件图创造条件。
　　2．在内容的处理上：为突出看图能力的培养，书中的看图内容始终&ldquo;不断线&rdquo;，即从
点、直线、平面的投影一几何体一简单体一切割体一相贯体一剖视图，常用零件连接图一零件图一装
配图的每一部分，都编写了看图内容。
其中，组合体之前的部分重在打基础，写得较为详尽，例题、例图也都较多（建议：讲课、练习时数
应向该部分倾斜），且有一定难度。
，应该指出，这些题并不需要教师逐个讲解（希望引导），也并非要求学生都得看懂。
目的是结合教学进程为学生提供一些看图材料（类似带答案的自学题），使他们从中悟出一些对看图
有益的东西。
　　由于各校的专业特点、教学要求和教学时数不尽相同，所以教学中可以对书中的内容进行增、删
，或对教学顺序进行调整。
　　与本书配套使用的习题集，内容充实。
习题的设计侧重培养学生的看匿能力，题型多，寓意深，角度新。
习题有一定余量，为教师取舍和学生多练提供了方便。
此外，在零件图、装配图部分还编排了一些难度较大的看图题，并附有立体图，供学生自行阅读。
　　本书适用于中等专业学校、技工学校、职业高中、职工中专等非机械类少学时约制图教学，也可
作为国家制图员资格认证实训和工人制图培训教材。
　　参加本书修订工作的有：金大鹰、刘宇、邢瑞欣、杜文杰，由金大鹰担任主编。
　　由于我们的水平所限，书中的缺点在所难免，诚请读者批评指正。
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内容概要

　　本书是在中等职业学校非机械类专业少学时《机械制图》第1版的基础上，为适应学生就业岗位
群职业能力的要求，按最新制图国家标准修订而成的。
《机械制图(第2版)(非机械类专业少学时)》与第l版相比，突出了看图能力的培养，增加了看图示例，
编写了许多看图材料，详述，各种看图方法。
删去了计算机绘图的内容。
全书按72学时编写，内容包括：制图的基本知识、正投影基础、立体的表面交线、组合体、机件的表
达方法、常用零件的特殊表示法、零件图和装配图等8章。

　　本书适用于中等专业学校、技工学校、职工中专等非机械类专业少学时的制图教学，也可作为国
家制图员资格认证实训和工人制图培训教材。
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章节摘录

　　第一章　制图的基本知识　　第一节　制图工具及用品　　进行制图工作，须有制图工具及制图
用品。
它们的质量好坏和用法是否得当，将直接关系着所绘图样的质量和工作效率。
　　常用的制图工具和用品有：图板、丁字尺、三角板、制图仪器和图纸、铅笔等。
　　一、图板　　图板是固定图纸用的矩形木板（图1-1），板面及导边应光滑平直。
　　二、丁字尺　　丁字尺由尺头和尺身组成（图1-1）。
尺头和尺身的导边应保持互相垂直。
　　将尺头紧靠图板的左边，上下滑动，即可沿尺身的上边画出各种位置的水平线（图1-2）。
　　三、三角板　　三角板由45&deg;和30&deg;～60&deg;的两块合成为一副。
将三角板和丁字尺配合使用，可画出垂直线（图1-3）、倾斜线（图1-4）和一些常用的特殊角度。
　　四、圆规　　圆规主要用来画圆或圆弧。
圆规的附件有钢针插脚、铅芯插脚、鸭嘴插脚和延伸插杆等。
　　画圆时，圆规的钢针应使用有肩台的一端，并使肩台与铅芯尖平齐。
圆规的使用方法如图1-5所示（加入延伸插杆，可画较大半径的圆）。
　　五、分规　　分规是用来截取线段、等分直线或圆周以及从尺上量取尺寸的工具。
分规的两个针尖并拢时应对齐，其开合只需单手调整。
　　&hellip;&hellip;
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编辑推荐

　 其他版本请见：《中等职业教育规划教材&middot;机械制图（非机械类专业少学时）（第2版）》
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