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前言

我国是制造业大国，目前已经成为世界性的装备制造基地。
企业为了在国际化竞争中占有一席之地，更好地开展国际化的企业合作，CIMS(计算机集成制造系统)
、FMS(柔性制造系统)等制造业信息化技术在企业中的应用显得尤为重要。
而数控技术则是组成CIMS、FMS等制造业信息化系统巾最重要的环节。
目前国内企业积极进行制造装备数控化更新，而从事数控技术的专业人才偏少，导致我国对数控操作
与编程人才的需求缺口相当，大。
高等院校相关专业学生和从事数控技术、机械制造技术的技术人员迫切需要掌握目前应用广泛的数控
系统FANtJC、SIEMENS、MAZAK的操作与编程、利用数控机床加工零件时的相关工艺知识以及如何
利用计算机辅助制造软件高效地编制数控程序。
本书通过介绍配置FANLfc数控系统的数控车床、配置SIEMENS数控系统的数控铣床、配置，MAZAK
数控系统的立式加工中心的编程与操作，构建一个立体层面的学习框架：从目前流行的数控系统角度
学习流行的FAN[JC、SIEMENS、MAZAK的数控系统编程与操作方法，从数控机床的功能结构来学习
数控车床、数控铣床和加工中心的操作方法以及各自的加工工艺方法。
本书还介绍了数控程序的高级编制方法，即第七章中关于FANUC宏程序与SIEMENS参数化编程的介
绍。
本书并没有将FANUC宏程序与SIEMENS参数化编程的内容加以简单的堆砌，而是寻找其共性与差异
，并用算法描述的模式介绍程序结构的控制方法，使读者能够触类旁通，掌握程序设计的思想而不是
语言描述力法。
本书以“实操为目的，理论为基石”的宗旨来合理分配理论知识与实操技能所占的比例。
书中精选了大量的典型案例，取材适当、内容丰富，理论联系实际。
所有实训项目都经过实践检验，程序段都进行了详细、清晰的注释说明。
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内容概要

　　《数控机床编程与操作》将数控系统FANIJC、SIEMENS和MAZAK与数控车床、数控铣床和加工
中心相结合，将数控机床的编程与操作同具体实训相结合，主要内容包括数控加工概论、数控机床加
工工艺基础、数控机床编程基础、数控车床的编程与操作、数控铣床的编程与操作、加工中心的编程
与操作、FANUC宏程序与SIEMENS参数化编程等。
　　《数控机床编程与操作》可作为从事数控加工的技术人员和操作人员的培训用书，还可作为高校
数控专业和机电专业数控机床编程与操作的教学用书。
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章节摘录

插图：三、按控制的运动轨迹分类1．点位控制数控机床点位控制数控机床的特点是刀具或工件在到
达指定位置后才开始切削加工，加工完后刀具相对工件从一个位置移动到另一个位置再进行加工，依
此循环往复。
由于在运动和定位过程中并不进行切削加工，数控系统只需要控制行程的起点和终点的坐标值，而运
动部件的运动轨迹则不需要严格控制，因为运动轨迹并不影响最终的定位精度。
因而，点位控制的几个坐标轴之间的运动是不相关的。
为了尽可能减少运动部件的运动和定位时间，并保证定位精度，刀具相对工件先是快速移动到接近终
点的位置，然后降低移动速度，使之慢速趋近定位点，以确保其定位精度。
最典型的点位控制数控机床有数控坐标镗床、数控钻床、数控冲床、数控点焊机等。
如图1．6所示是点位控制钻孔加工示意图。
从图中可以看出从孔A到孔B，刀具的3种不同的运动轨迹，都能满足钻孔的要求。
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编辑推荐

《数控机床编程与操作》由机械工业出版社出版。
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