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前言

　　机械制造工程学是研究机械加工系统的组成与功能的一门科学，是一门将传统制造技术与现代制
造技术相联，并与实际生产技术紧密结合的应用技术，是面向机械工程学科各专业的一门重要的专业
基础课。
本书紧紧围绕课程内容从培养综合素质与应用能力出发，以机械制造工艺为主线，将机械设备、刀具
、夹具、加工质量有机地结合在一起，形成“低重心、宽结构、重素质、强实践”的结构体系。
　　本书第1章为金属切削加工的基础知识，在本章中扩充了刀具新材料的内容；第2章为金属切削过
程的基本规律；第3章为机床与刀具；第4章为机械加工精度；第5章为机械加工表面质量；第6章为机
械加工工艺规程的制订，增加了典型零件先进制造工艺；第7章为机器装配工艺；第8章为工件的安装
与夹具；第9章为特种加工与先进制造技术。
　　本书由中国农业大学李伟组织编写。
第1、2章由谭豫之编写；第3章由刘景云编写；第4章由朱红梅编写；第5～7章由张康编写；第6章第七
节及绪论由李伟编写；第8章由张宾编写；第9章由张俊雄编写。
　　全书由李伟、谭豫之担任主编，张康、刘景云担任副主编，由谭豫之统稿。
　　本书承蒙清华大学王先逵教授、吉林大学于骏一教授担任主审。
在审阅过程中，王先逵教授、于骏一教授提出了很多珍贵的建议和意见，在此表示衷心的感谢。
　　本书是国家级精品课程、北京市精品课程“机械制造工程”立项项目，是国家“十一五”规划教
材。
在编写过程中，得到了国家教育部、北京市教育局及中国农业大学教务处的支持，并得到机械工业出
版社的大力协助，在此谨向有关老师与同志表示诚挚的感谢。
在编写过程中，参阅了韩秋实教授主编的《机械制造技术基础》等大量的文献与资料，但限于篇幅，
没能一一附列，在此向原作者表示歉意与感谢。
本书配套的CAI课件得到了长春第一汽车集团发动机分公司技术人员的大力支持，其中的大量图片与
资料属于现场录制，在此向多年来支持机械工程生产实践的一汽集团公司表示真诚的感谢。
　　由于机械制造工程学是一个内涵广阔、学科交叉、并不断发展的学科，加之笔者资料与水平有限
，书中难免有不足与错误之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《机械制造工程学》围绕机械制造工程各主题，系统构筑机械制造基础知识体系结构，从金属切
削基本规律的认识到工艺系统的构建以及典型零件加工，最后介绍了特种加工与先进制造技术。
全书共分9章，主要内容包括：金属切削加工的基础知识、金属切削过程的基本规律、机床与刀具、
机械加工精度、机械加工表面质量、机械加工工艺规程的制订、机器装配工艺、工件的安装与夹具、
特种加工与先进制造技术。
　　《机械制造工程学》可作为机械工程及自动化专业主干技术基础课程教材，也可作为机械工程类
研究生辅助课程教材，也可供制造企业工程技术人员参考。
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章节摘录

　　绪论　　0.1　课程任务与教材特点　　机械制造工程学是研究机械加工系统的组成与功能的一门
科学，是一门将传统制造技术与现代制造技术相联并与实际生产技术紧密结合的应用技术。
本教材从培养学生综合素质与应用能力出发，以机械制造工艺为主线，将机械设备、刀具、夹具、加
工质量有机地结合在一起，全面系统地介绍金属切削原理、金属切削机床与刀具、机械制造工艺学与
机床夹具设计及特种加工与先进制造技术等内容。
本教材的特点：　　（1）现代制造技术与传统制造技术有机结合　目前该课程同类教材体系结构中
较注重传统加工技术的整合，强调制造基础知识。
但是在近年的教学实践中，我们明显感觉到制造企业的生产模式正在发生巨大变化，比如，生产纲领
的概念、大批量定制的概念、自动化生产模式的概念已远远领先于教材内容。
如果教材中不系统地融入先进制造技术、设备及工艺内容，那么课堂教学内容将永远落后于现代化企
业的生产模式与技术。
随着现代加工技术的进展，工艺集成度很高的自动化生产线、大量的数控机床与设备、先进的工艺模
式已在制造企业中大量展现，传统的机械加工工艺概念发生了极大的变化。
这就要求课堂所学习的知识与生产实际不能脱节，所以将先进制造技术有机地引入课堂是新的教材体
系设计中的重要特色之一。
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