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前言

为了进一步贯彻《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》文件精神，加强职业教育教材建
设，满足职业院校深化教学改革对教材建设的要求，机械工业出版社于2006年11月在北京召开了“职
业教育焊接专业教材建设研讨会”。
会上，来自全国十多所院校的焊接专家、一线骨干教师研讨了新的职业教育形势下焊接专业的课程体
系，确定了面向中职、高职层次两个系列教材的编写计划。
本书是根据会议所确定的教学大纲和高等职业教育培养目标组织编写的。
新材料、新结构、新工艺等日新月异的发展，对焊接质量、接头性能及生产效率等提出了更高要求，
而采用传统熔焊方法已不能完全满足应用要求。
在这种情况下，特种焊接技术的研究、开发和应用得到了快速发展。
特种焊接技术是指除焊条电弧焊、埋弧焊、气体保护焊等常规熔焊方法之外的电子柬焊、激光焊等先
进的高能束流焊接方法及扩散焊、摩擦焊、高频焊、超声波焊、爆炸焊、变形焊等固相焊接方法。
特种焊接技术的推广应用，扩大了焊接技术在工业领域中的应用范围，带来了巨大的经济效益和社会
效益，推动了焊接技术向着高质量、高效率、低能耗、无污染的方向发展。
本书重点介绍特种焊接方法的基本原理、工艺特点和应用范围，并结合实际案例说明焊接设备的选用
原则和工艺设计与实施的基本方法。
同时，注重吸收前沿技术，以拓展学生视野，适应焊接技术的新发展。
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内容概要

　　《特种焊接技术》以特种焊接方法为主线，系统讲授电子束焊、激光焊、扩散焊、摩擦焊、高频
焊、超声波焊、爆炸焊及变形焊的基本原理、工艺特点及应用范围。
为适应职业教育的需要，《焊接专业双证制教学改革用书·职业教育十一五规划教材：特种焊接技术
》以培养焊接操作高技能人才为出发点，着重职业岗位能力的培养，力求体现高职教育的特色。
同时，注重吸收前沿技术，以拓展学生视野，适应焊接技术的新发展。
《焊接专业双证制教学改革用书·职业教育十一五规划教材：特种焊接技术》在编写过程中，听取了
企业专家和技术人员的宝贵意见，并选取生产实践中常用的金属材料、典型焊接结构件作为案例讲授
，使教材内容更贴近工程实际。
　　《焊接专业双证制教学改革用书·职业教育十一五规划教材：特种焊接技术》编写模式新颖，根
据培养目标，将所需知识点进行分解，按单元、综合知识模块、能力知识点作为层次安排编写内容。
每单元开始安排有“学习目标”，单元末安排有“综合训练”。
　　《焊接专业双证制教学改革用书·职业教育十一五规划教材：特种焊接技术》可作为高职高专、
各类成人教育焊接专业教材或培训用书，也可供相关技术人员参考。
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章节摘录

插图：三、摩擦焊的特点摩擦焊是利用材料表面摩擦加热连接焊件的一种固相焊接方法。
由于摩擦焊具有许多优点，近年来摩擦焊在国内外焊接界受到高度重视，使摩擦焊新技术的研发与工
业应用取得快速发展。
摩擦焊的主要特点如下：1.焊接质量好且稳定焊接过程中，被焊材料不熔化，不产生与熔化和凝固有
关的焊接缺陷和接头区脆化现象，焊合区金属为锻造组织。
焊接时间短，热影响区窄，易于获得质量良好的焊接接头。
2.适焊材料范围广大多数同种和异种金属都可以进行摩擦焊，对常规熔焊方法难以焊接的铝-钢、铝-
铜、钛-铜、金属间化合物-钢等异种材料可以进行焊接，能够焊接复合材料、功能材料、难熔合金等
新型材料。
3.焊接时间短，生产率高一般说来，摩擦焊的生产效率要比其他焊接方法高1-100倍，适合于大批量生
产。
例如，发动机排气门双头自动摩擦焊机的生产率可达800～1200件／h。
对于外径127mm，内径95mm的石油钻杆与端头的焊接，采用连续驱动摩擦焊，仅需要十几秒钟就能
完成。
4.焊件尺寸精度高、成本低因焊接热循环引起的焊接变形小，焊后尺寸精度高，不需焊后校形和消除
应力。
用摩擦焊生产的柴油发动机预燃烧室，全长误差为±0.1mm；专用焊机可保证焊后的长度公差为
±0.2mm，偏心度为0.2mm。
由于摩擦焊省电能，接头焊前不需特殊处理，焊接时不需要填充材料和保护气体，加工成本显著降低
。
如载重汽车推进轴用摩擦焊代替CO2气体保护焊，成本降低约30％。
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编辑推荐

《特种焊接技术》由机械工业出版社出版。
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