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前言

可编程序控制器（PLC）是专为工业过程而设计的控制设备。
正是由于PLC具有多种功能，并集三电（电控装置、电仪装置、电气传动控制装置）于一体，使
得PLC在工厂中备受欢迎，用量高居首位，成为现代工业自动化的三大支柱（PLC、机器人、CAD
／CAM）之一。
SIMATIC S7-200属于西门子小型PLC系列产品，适用于各行各业、各种场合中的检测、监测及控制的
自动化应用。
S7-200系列有以下特点：极高的可靠性；极丰富的指令集；易于掌握；便捷的操作；丰富的内置集成
功能；实时特性；强大的通信能力；丰富的扩展模块。
S7-200系列的强大功能使其无论在独立运行中还是在连成网络时皆能实现复杂控制功能。
S7-200系列具有极高的性能价格比。
SIMATIC S7-300／400属于西门子大中型PLC系列产品。
S7-300／400是模块化的PLC系统，满足大、中规模的性能要求；各种性能的模块可以非常好地满足和
适应自动化控制任务；简单实用的分布式结构和多界面网络能力，使得应用十分灵活；当控制任务增
加时，可自由扩展；大量的集成功能使其功能非常强劲。
本书在介绍西门子PLC的软硬件组成、模块和编程元件的基础上，主要介绍西门子S7-200／300／400可
编程序控制器的基础知识与编程技术。
在IEC61131-3指令系统框架下，将西门子S7-200／300／400指令系统进行了统一。
本书还介绍了S7-200步控指令和S7-300／400的GRAPH的使用，通过实例介绍了程序编写的一般结构和
方法，例子具有应用价值。
同时，还包括步进电动机控制、混料罐的WinCC监控、变频器控制和西门子通信技术基础等内容。
全书共分为9章。
第l章和第2章主要介绍了PLC的工作原理和基础知识；第3章主要介绍了西门子STEP7组态软件的使用
：第4章主要介绍了S7-200／300／400 PLC的基本编程指令；第5章介绍了西门子PLC结构化编程的思想
和方法；第6章介绍了顺序控制的编程方法，包括S7-200步进指令和S7-300／400的GR。
APH的使用：第7章介绍了PLC编程方法，并列举了7个PLC实际应用的例子；第8章介绍了步进电动机
控制、混料罐的WinCC监控和变频器控制等应用技术；第9章介绍了西门子通信技术基础知识。
本书第1章由张家海编写；第2、8和9章由孙承志编写；第3、6和7章由徐智编写；第4和5章由吉顺平编
写。
全书由孙承志统稿。
熊田忠、孙书芳、黄捷等老师在本书的编写程中给予了很大的支持，在此表示感谢!另外，童燕红、孙
亮亮、邹德波、高金、沈园等参与了部分实验、作图和校对工作，在此一并表示感谢!本书有幸请到了
李建民教授作为主审，他对本书的内容和结构提出了很多宝贵的意见。
感谢西门子自动化系统部的教育合作部（SCE）的支持和帮助。
由于作者水平有限，加之时问仓促，书中程序、图表较多，难免有错误及疏漏之处，恳请读者不吝批
评指正，不胜感激!
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内容概要

　　本书主要介绍西门子S7-200／300／400 PLC的基础知识与应用技术。
介绍了西门子PLC的软硬件组成、模块和编程指令。
在IEC61131-3指令系统框架下，将西门子S7-200／300／400指令系统进行了统一，大部分指令的用法都
结合了常用的典型应用实例。
本书还介绍了S7-200步控指令和S7-300／400的GRAPH的使用，通过实例介绍了程序编写的一般结构和
方法，这些实例具有很强的应用价值。
除了介绍西门子PLC的基础知识之外，本书还包括步进电动机控制、混料罐的WinCC监控、变频器控
制和西门子通信技术基础等实用性强的内容。
　　本书注重指令系统的基础知识和编程思路的讲解，而不是罗列手册中的指令，为读者的工程应用
和快速查阅手册打下基础。
　　本书可作为电气自动化工程师的PLC入门与提高的参考书，也可供相关专业大中专院校的师生学
习与参考。
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编辑推荐

《西门子S7-200/300/400PLC基础与应用技术》可作为电气自动化工程师的PLC入门与提高的参考书，
也可供相关专业大中专院校的师生学习与参考。
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