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前言

随着我国国民经济的快速发展，在金属加工业中数控机床的普及率日益增长，同时国产数控系统的研
究和制造也日趋成熟，进口的国外数控系统正逐步被国产数控系统所替代。
为了加大国产数控系统品牌的推广工作，加深数控机床制造商和用户对国产数控系统的了解，尤其是
为相关研发、调试及维修人员对我国知名品牌数控系统的选用、安装、调试及维修提供指导，特编写
了《大连数控系统使用手册》。
本次编写是以大连高金数控有限公司研发制造的大连数控Series-18T／19T车削数控系统、Series-18M
／19M铣削数控系统、Series-31T／32T车削数控系统、Series.31M／32M铣削数控系统为样机，介绍了
数控系统的特点、功能、参数、安装、连接与调试、操作与编程、典型举例、故障诊断与维修等方面
的专业知识，内容系统、全面。
为了便于读者查阅，本书采用了按系统品种分别叙述并独立成章的编写方法，更能加深读者的印象。
本书是以“系统典型性、功能普及性”为宗旨，并在生产实际经验的基础上形成的，特别适用于技术
人员的选用指导和调试维修人员及操作工人的自学和培训。
本书由付承云任主编，张成义任副主编。
参加编写人员有刘永强、马俊庆、刘莲花、苏长缨、张云。
由于我们水平有限，在编写中难免有不妥之处，真诚希望广大读者批评和指正。
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内容概要

　　《大连数控系统使用手册》编写是以大连高金数控有限公司研发制造的大连数控Series-18T/19T车
削数控系统、Series-18M/19M铣削数控系统、Series-31T/32T车削数控系统、Series-31M/32M铣削数控系
统为样机，介绍了数控系统的特点、功能、参数、安装、连接与调试、操作与编程、典型举例、故障
诊断与维修等方面的专业知识，内容系统、全面。
《大连数控系统使用手册》采用了按系统品种分别叙述并独立成章的编写方法，特别适用于技术人员
的选用指导和调试维修人员及操作人员的自学和培训。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<大连数控系统使用手册>>

书籍目录

前言第1章 大连数控系统概述1.1 公司简介1.2 大连数控系统的特点1.2.1 大连数控系统的类型1.2.2 大连
数控Series－18／19数控系统的特点与功能1.2.2.1 大连数控Series18T／19T车削数控系统的特点1.2.2.2 大
连数控Series－18T／19T车削数控系统的功能1.2.2.3 大连数控Series－18M／19M铣削数控系统的特
点1.2.2.4 大连数控Series－18M／19M铣削数控系统的功能1.2.3 大连数控Series－28T车削数控系统的特
点与功能1.2.3.1 大连数控Series－28T车削数控系统的特点1.2.3.2 大连数控Series－28T车削数控系统的功
能1.2.4 大连数控Series－31／32数控系统的特点与功能1.2.4.1 大连数控Series－31T／32T车削数控系统的
特点1.2.4.2 大连数控Series－31T／32T车削数控系统的功能1.2.4.3 大连数控Series－31M／32M铣削数控
系统的特点1.2.4.4 大连数控Series－31M／32M铣削数控系统的功能1.2.5 大连数控Series－3000M五轴数
控系统的特点、功能及应用1.2.5.1 大连数控Series－3000M五轴数控系统的特点1.2.5.2 大连数控Series
－3000M五轴数控系统的功能1.2.5.3 大连数控Series－3000M五轴数控系统的应用第2章 大连数控Series
－18／19数控系统2.1 大连数控Series－18／19数控系统的连接与调试2.1.1 使用前注意事项2.1.1.1 安全告
示2.1.1.2 开箱检查2.1.1.3 部件结构2.1.1.4 安装形式2.1.1.5 环境要求2.1.2 连接.2.1.2.1 综合接线图2.1.2.2 功
能描述2.1.2.3 电源2.1.2.4 数控装置与外部计算机的连接2.1.2.5 数控装置开关量输入／输出2.1.2.6 数控装
置与手持单元的连接2.1.2.7 数控装置与主轴装置的连接2.1.2.8 数控装置与进给驱动装置的连接2.1.2.9 急
停与超程解除的设计2.1.2.10 电磁兼容设计2.1.3 参数设置2.1.3.1 概述2.1.3.2 参数查看与设置2.1.3.3 参数
详细说明2.1.4 运行与调整2.1.4.1 运行前检查2.1.4.2 试运行2.1.4.3 PLC调试2.1.4.4 连接机床调试2.1.4.5 主
轴D／A参数调整2.1.5 典型设计举例2.1.5.1 概述2.1.5.2 数控铣床系统设计举例2.1.5.3 数控车床系统设计
举例2.1.6 故障诊断2.1.6.1 故障及其对策2.1.6.2 报警信息2.1.7 设备型号、安装尺寸及接口定义2.1.7.1 设
备型号2.1.7.2 安装尺寸2.1.7.3 接口定义2.2 大连数控series-18T／19T车削数控系统的操作2.2.1 概述2.2.1.1 
基本结构与主要功能2.2.1.2 操作装置2.2.1.3 软件操作界面2.2.1.4 菜单树结构（功能软件结构）2.2.2 上电
、急停、关机2.2.3 机床手动操作2.2.3.1 坐标轴移动2.2.3.2 手动数据输入运行（MDI）2.2.4 数据设
置2.2.4.1 设置刀偏数据2.2.4.2 设置刀具补偿值2.2.4.3 设定磨损补偿值2.2.4.4 设定刀架平移量2.2.4.5 坐标
系的设置2.2.4.6 毛坯尺寸参数的设置2.2.4.7 相对坐标系下坐标值的清零2.2.5 程序输入与文件管理2.2.5.1 
选择程序运行2.2.5.2 编辑程序2.2.5.3 程序校验2.2.5.4 程序重新运行2.2.6 运行控制2.2.6.1 启动、暂停、中
止2.2.6.2 从任意行执行2.2.6.3 空运行2.2.6.4 单段运行2.2.6.5 加工断点的保存与恢复2.2.6.6 运行时干
预2.2.7 网络与串口通信2.2.7.1 RS232的连接2.2.7.2 网络功能2.2.8 显示2.2.8.1 显示方式的切换2.2.8.2 坐标
系类型的选择2.2.8.3 PLC状态的显示2.2.8.4 寄存器状态显示2.2.8.5 系统信息显示2.2.9 参数及PLC的编辑
、备份与载人2.2.9.1 系统参数2.2.9.2 PLC的备份与载人2.2.1 0故障对策2.2.1 1用户使用与维护信息.2.2.1 2
参数设置2.2.1 2.1 概述2.2.1 2.2 参数查看与设置2.2.1 2.3 参数详细说明2.3 大连数控series-18T／19T车削数
控系统的编程2.3.1 概述2.3.1.1 数控编程概述2.3.1.2 数控编程基本知识2.3.2 零件程序的结构2.3.2.1 指令
字的格式2.3.2.2 程序段的格式2.3.2.3 程序的一般结构2.3.2.4 程序的文件名2.3.3 大连数控Series-18T／19T
编程指令体系2.3.3.1 辅助功能M代码2.1.3.2 主轴功能s、进给功能F和刀具功能r2.3.3.3 准备功能G代
码2.3.3.4 宏指令编程2.3.4 附表2.3.4.1 准备功能一览表2.3.4.2 直径编程注意条件2.3.5 大连数控Series-18T
／19T车削循环宏程序2.4 大连数控series-18M／19M铣削数控系统的操作2.4.1 概述2.4.1.1 基本结构与主
要功能2.4.1.2 操作装置2.4.1.3 软件操作界面2.4.1.4 菜单树结构（功能软件结构）2.4.2 上电、关机、急
停2.4.3 机床手动操作2.4.3.1 坐标轴移动2.4.3.2 手动数据输入运行（MDI）2.4.4 数据设置2.4.4.1 设置刀具
长度补偿值2.4.4.2 设置刀具寿命2.4.4.3 设置刀具半径补偿值2.4.4.4 图形参数的设置2.4.4.5 相对坐标系下
坐标值的清零2.4.5 程序输入与文件管理2.4.5.1 选择程序运行2.4.5.2 编辑程序2.4.5.3 程序校验2.4.5.4 程序
重新运行2.4.6 运行控制2.4.6.1 启动、暂停、中止2.4.6.2 从任意行执行2.4.6.3 空运行2.4.6.4 单段运
行2.4.6.5 加工断点的保存与恢复2.4.6.6 运行时干预2.4.7 网络与串口通信2.4.7.1 RS232的连接⋯⋯第三章 
大连数控Series-31/32数控系统

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<大连数控系统使用手册>>

章节摘录

第1章 大连数控系统概述1.1 公司简介大连高金数控有限公司专业从事具有自主知识产权数控系统、伺
服驱动器及电动机的研发与生产，承担“十一五”规划中多项数控技术研究课题，是国家支持和发展
装备制造业的重点实施单位，并被国家发改委确定为数控产品产业化基地。
公司现有员工278人：其中博士2人，教授4人，工程技术人员201人，占职工总数74％，在数控领域中
有雄厚的实力。
公司主要产品有：数控系统、交流伺服驱动器及交流伺服电动机、变频器、变频电动机。
为经济型、全功能型数控机床、加工中心提供功能强大、种类齐全、性价比优良的整套数控产品。
大连数控系统已广泛应用在机床制造、零部件加工、电机、制冷、教学等行业，并于2002年顺利地通
过国家质量技术监督局检测中心的检验。
该产品无论是质量、功能还是性价比均居国内同行业的前列。
科学的管理、精心的制造、严格的检测、完善的服务是我们的立足之本。
高性能、高精度、高可靠性、数字化、集成化、性价比优良化是公司追求的目标。
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编辑推荐

《大连数控系统使用手册》是以“系统典型性、功能普及性”为宗旨，并在生产实际经验的基础上形
成的，特别适用于技术人员的选用指导和调试维修人员及操作工人的自学和培训。
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