
第一图书网, tushu007.com
<<数控机床的编程与操作>>

图书基本信息

书名：<<数控机床的编程与操作>>

13位ISBN编号：9787111254911

10位ISBN编号：7111254910

出版时间：2009-1

出版时间：机械工业出版社

作者：苏伟 编

页数：276

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床的编程与操作>>

前言

　　本书是根据教育部制定的机械类专业教改方案，并参考了劳动和社会保障部制定的《国家职业标
准》中相关工种中级工等级考核标准，结合模具专业数控加工的特点，参照《数控操作工国家职业技
能标准》编写的。
编写过程中，编者在借鉴国外先进的职业教育理念、模式和方法的基础上，结合我国的实际情况，进
行了适当的探索。
本书注重理论联系实际，充分体现了新时期职业教育的特色。
　　模具是现代工业的重要工艺装备，模具数控加工是模具制造的基础。
随着模具加工数控化的发展趋势，数控技术已成为模具行业的主要加工手段之一。
　　本书秉承“职业性、实用性、超前性”的原则，以典型数控机床为例，详细介绍了典型数控设备
的编程与操作， 并详细介绍了常见数控系统（FANUC-Oi-TC、华中HNC——21M和SIEMENS—
—.802D）的编程特点，结合模具制造专业的行业特点，融入典型实例着重阐述上述常见数控系统的机
床编程与操作。
本书编写内容结合生产实际，重点突出，结构合理，力求通俗易懂。
　　本书内容包括数控机床的概述、数控机床的典型机械结构、数控机床的加工工艺、数控车床的编
程与操作、数控铣床的编程与操作、数控磨床的编程与操作、数控电火花成形机床的编程与操作和数
控线切割机床的编程与操作等。
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内容概要

　　《中等职业教育示范专业规划教材：数控机床的编程与操作》是根据教育部制定的机械类专业教
改方案，并参考了劳动和社会保障部制定的《国家职业标准》中相关工种中级工等级考核标准，结合
模具专业数控加工的特点，参照《数控操作工国家职业技能标准》编写的。
　　《中等职业教育示范专业规划教材：数控机床的编程与操作》以模具数控加工设备为主线，主要
介绍了数控车床，数控铣床、加工中心、数控磨床、数控电火花成形机床和数拉电火花线切割机床等
设备的编程和操作，还介绍了典型数控机床的机械结构和数控加工工艺。
在《中等职业教育示范专业规划教材：数控机床的编程与操作》编写过程中，编者从加工实际要求出
发，注重编程基本功训练，注重理论联系实践。
　　《中等职业教育示范专业规划教材：数控机床的编程与操作》可作为中等职业学校模具和机电专
业教材，也可作为从事数控加工的技术人员和操作人员的培训教材。
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章节摘录

　　数控机床是以数控系统为代表的新技术对传统机械制造产业的渗透形成的机电一体化产品，其技
术范围涵盖领域包括：①机械制造技术；②信息处理、加工、传输技术；③自动控制技术；④伺服驱
动技术；⑤传感器技术；⑥软件技术等。
计算机技术对传统机械制造产业的渗透，完全改变了传统制造业。
制造业不但成为工业化的象征，而且由于信息技术的渗透，使制造业犹如朝阳产业具有广阔的发展空
间。
数控技术是机械加工自动化的基础，是数控机床的核心技术，其水平高低不仅直接关系到一个国家在
国际上的战略地位而且体现出该国家综合实力水平。
　　国际信息处理联盟（IFIP）第五技术委员会对数控机床定义为：数控机床是一个装有程序控制系
统（数控系统）的机床，该系统能够逻辑地处理具有使用号码或其他符号编码指令规定的程序。
　　机床本体是数控机床的主体，由基础件（如床身、底座）和运动件（如工作台、床鞍、主轴箱等
）组成。
它不仅要实现由数控装置控制的各种运动，而且还要承受包括切削力在内的各种载荷，因此机床本体
只有保证有良好的几何精度、足够的刚度、小的热变形、低的摩擦阻力，才能有效地保证数控机床的
加工精度。
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