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前言

冲压工艺及冲模设计所需技术数据和标准数据，涉及面广而又十分复杂。
常用技术数据，多分散在各类专业图书与各类手册中，而且新技术、新工艺、新材料、新设备等现代
冲压新数据难觅。
根据长期从事冲压工艺及冲模设计工作的经验，按照通常开展冲压工艺编制与冲模设计工作的实际需
要，汲取国内外新技术、新工艺、新材料、新设备等新数据，选取冲压实际生产和冲模设计中经常需
要查阅的实用技术数据、标准数据，编写了这本《冲压技术实用数据速查手册》。
本书以数据翔实、方便实用、标准规范新为编写原则，希望该书能成为冲压工程技术人员的良师益友
。
本书由张正修主编。
其中，第1、3、5、7、9章由张正修编写，第2章由赵向珍、王湛编写，第4、6、8章由张旭起编写。
中联西北工程没计研究院工艺所的冲压专业工艺人员协助完成了本书的编写工作。
在本书编写过程中，我们也得到了多位专家和高校老师的帮助与鼓励，在此表示由衷谢意!由于本书编
者水平有限，疏漏与欠妥之处在所难免，恳请读者与同行专家不吝指正!
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内容概要

本书是一本冲压技术实用数据速查工具书。
其主要内容包括：冲压技术要素、剪切与冲裁、精冲、弯曲、拉深、翻边、成形、挤压、冲模设计。
书中技术内容主要以图表形式给出，这些图表是冲压实际生产和冲模设计中经常需要查阅的实用资料
。
本书汲取国内冲压行业的新技术和新经验，内容新，数据翔实可靠，实用性强。
书后附录列有全书图表一览，以方便读者查阅。
    本书可供冲压工程技术人员、工人使用，也可供相关专业在校师生及研究人员参考。
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《冲压技术实用数据速查手册》由机械工业出版社出版。
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