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前言

模具作为特殊的工艺装备，在现代制造业中越来越重要。
有了模具，企业有可能向社会提供品种繁多、质优价廉的商品，满足人们日益增长的多方面的消费需
要。
有了模具，人们的衣、食、住、行可直接或间接地变得丰富多彩。
说得具体一点，人们日常生活中接触到的如：汽车、手表、手机、电话、电脑、空调器、电视机、冰
箱、照相机、玩具等，都离不开用模具成形加工或生产其中某个零件。
模具的广泛应用，不仅得到了人们普遍的认识，同时，模具设计制造水平的高低，关系现代制造业的
发展与进步，关系到经济建设的速度。
冲压模具是模具中应用最为广泛的模具之一。
特别是随着我国汽车、电气等工业的迅速发展，冲压工艺理论与技术的发展，以及计算机技术的发展
，使冲压模具设计与制造方法发生了根本的变革。
一些旧的方法、典型结构、设计数据已不能满足设计的要求，尤其面临经济全球化的挑战，模具工业
必须尽快适应。
为了适应新形势、新发展，面向科研生产一线的工程技术人员和工科院校的有关师生的需要，编写一
本先进、实用的冲压模具设计工具书是很有必要的。
因此，我们编写了这本《冲压模具设计师手册》，本手册既包含我国加工、使用、科研的实践经验和
成熟的科研成果，同时吸收了国外的先进技术、资料、标准与方法，力求既适应当前国情，又能满足
发展的要求。
全体编写人员本着简明、先进、实用、可靠的指导思想进行编写。
本手册为适应我国汽车工业和电子电器工业的发展，重点介绍了多工位精密级进模具和汽车模具，同
时特别强调了冲压模具标准的应用。
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内容概要

冲压模具是进行冲压工艺生产的重要工艺装备，在现代机械、汽车、电子产品等制造业中有着广泛的
应用。
本手册的编写以科学性、先进性和实用性为指导思想，兼顾理论基础，突出设计实践，是一本内容较
为全面，系统的工具书。
手册详细地分析介绍了冲压模具设计常用资料、冲压模具设计方法及冲压模具CAD/CAE技术等内容。
手册用较大的篇幅介绍了典型的冲压模具结构设计方法和裕列，并介绍了国内和国际上冲压模具常用
的标准。
本手册具有技术方法先进、典型结构图例新颖、标准数据资料新、实用性强等特点，可供从事冲压模
具设计制造的工程技术人员使用，也可供相关专业的工程技术人员以及大专院校相关专业师生参考。
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编辑推荐

《冲压模具设计师手册》：模具设计师手册系列。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具设计师手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


