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内容概要

　　《数控加工操作技能》主要内容包括数控加工基础、数控机床坐标系、程序编制中的1：艺处理
、数控机床操作面板及功能介绍、零件安装及夹紧和切削用量选择、数控车床编程概述、数控车床装
刀与对月、数控车床直线插补加工、圆弧插补加工、零件内孔加工、单一固定循环指令碰用、外圆粗
车循环指令，端面粗车循环、同定形状粗加工复合循环指令、螺纹循环指令应用、钻深孔与切槽循环
、刀尖圆弧半径补偿功能应用、数控铣床上工件的装夹与对刀、数控铣床直线插补、数控铣床圆弧插
补、刀具半径补偿、固定循环加工、子程序调用、数控铣床坐标旋转共24个课题。
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书籍目录
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规则四、数控机床常用指令五、机床的初始状态六、模态指令和非模态指令课题2 数控机床坐标系一
、数控机床的坐标轴二、运动方向的确定三、机床原点的设置四、机床参考点五、编程坐标系（工件
坐标系）六、加工坐标系七、插补平面的选择课题3 程序编制中的工艺处理一、数控加工工艺路线设
计二、数控加工工艺性分析三、数控加工工艺设计方法四、典型零件加工工艺分析五、铣床零件加工
方案的确定六、顺铣逆铣对切削力的影响课题4 数控机床操作面板及功能介绍一、数控机床操作面板
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机床操作四、选择编程指令五、输入、编辑程序六、检查程序及自动加工七、检查零件尺寸课题13 端
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、注意事项课题17 刀尖圆弧半径补偿功能应用一、加工图样二、工艺分析三、机床操作四、选择编程
指令五、输入、编辑程序六、自动加工并检查零件尺寸七、注意事项课题18 数控铣床上工件的装夹与
对刀一、数控铣削加工中的工件装夹二、对刀三、确定对刀点的原则和对刀操作过程中的注意事项课
题19 数控铣床直线插补一、加工图样二、工艺分析三、机床操作四、工件坐标系的建立五、快速定位
（G00）六、直线插补指令（G01）七、输入、编辑程序八、检查程序九、对刀操作十、刀具半径补偿
设置十一、自动加工十二、检查零件尺寸十三、注意事项课题20 数控铣床圆弧插补一、加工图样二、
工艺分析三、机床操作四、选择加工指令五、输入、编辑程序六、检查程序七、自动加工八、检查零
件尺寸九、注意事项课题21 刀具半径补偿一、加工图样二、工艺分析三、刀具半径补偿功能四、输入
、编辑程序五、检查程序六、对刀操作（建立工件坐标系）七、刀具半径补偿值设置八、自动加工九
、检查零件尺寸十、注意事项课题22 固定循环加工一、加工图样二、工艺分析三、机床操作四、选择
编程指令五、输入、编辑程序六、检查程序七、自动加工及检查零件尺寸课题23 子程序调用一、加工
图样二、工艺分析三、机床操作四、子程序概念五、输入、编辑程序六、检查程序七、刀具半径补偿
设置八、自动加工和检查零件尺寸课题24 数控铣床坐标旋转一、加工图样二、工艺分析三、机床操作
四、选择加工指令参考文献
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章节摘录

　　课题1　数控加工基础　　数控机床是一种高效的自动化加工设备，它严格按照加工程序，自动
对被加工工件进行加工。
从数控系统外部输入的直接用于加工的程序称为数控加工程序，简称为数控程序，它是机床数控系统
的应用软件。
　　数控（NC）是数字控制（Numberical Control）的简称，是一种用数字化信息进行自动控制的方
法。
装备了数控技术的机床称为数控机床。
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编辑推荐

　　《数控加工操作技能》可供工业技术专业人员参阅。
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