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前言

本书是根据教育部关于职业教育教学改革的意见、职业教育的特点和模具技术的发展以及对职业院校
学生的培养要求，在总结最近几年各职业院校模具设计与制造专业教学改革经验的基础上编写的，是
“项目式”教学模式的教改成果之一。
本书以培养学生从事模具设计与制造的基本技能为目标，以通俗易懂的文字和丰富的图表将塑料成型
设备、塑料成型工艺、模具拆装、模具结构、模具材料有机融合，进行内容优化，突出了实用性、综
合性和先进性。
本书以单分型面注射模具结构为基础，以典型零件为例，按照模具设计与制造的顺序进行介绍，以便
学生一边学习专业知识，一边进行课程设计，以充分调动学生的学习积极性，使学生学有所成。
本书由武汉职业技术学院欧阳德祥任主编并负责全书的统稿和修改，武汉软件职业技术学院刘金铁和
武汉职业技术学院杨志立任副主编，武汉船舶职业技术学院武峰任主审。
全书共分11个单元，单元一、三由欧阳德祥编写；单元二由武汉职业技术学院刘旭华编写；单元四、
八由刘金铁编写；单元七和附录由杨志立编写；单元五由武汉交通职业技术学院周丽编写；单元六由
新疆机电职业技术学院阿丽童古丽?艾尔西编写；单元九由鄂州大学柳松柱编写；单元十由武汉市仪表
电子学校王曦编写；单元十一由武汉职业技术学院朱红编写。
此外，武汉国营七一O厂的柳惠和国营七三三厂的董晓华对本书提出了许多宝贵意见和建议，在此深
表感谢！
本书适合于高等职业技术院校和成人教育院校模具设计与制造专业使用，也可供机械设计、机电技术
、数控技术等机械类相关专业选用，还可供从事模具设计和制造的工程技术人员参考。
由于时间仓促和编者水平有限，书中错误和缺点在所难免，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《职业教育院校机电类专业规划教材·模具设计与制造专业教学用书：塑料成型工艺与模具结构
》系统地介绍了塑料成型工艺、模具结构及模具设计的基本原理、基本方法。
全书共分11个单元，内容包括注射成型、压缩和压注成型、挤出成型、气动成型等各类成型工艺与模
具结构、模具材料以及注射成型模具的设计实例。
各单元将塑料成型原理、一模具结构及设计融合在一起，强调内容的综合性。
　　《职业教育院校机电类专业规划教材·模具设计与制造专业教学用书：塑料成型工艺与模具结构
》适合于高等职业技术院校和成人教育院校模具设计与制造专业使用，也可供机械设计、机电技术、
数控技术等机械类相关专业选用，还可供从事模具设计和制造的工程技术人员参考。
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章节摘录

塑料是以合成树脂为主要原料，加入一定的添加剂制成的。
塑料在一定的温度、压力下可以模塑成一定的结构形状，并且在常温下能保持其结构形状不变。
合成树脂是由一种或几种简单化合物通过聚合反应生成的一种高分子化合物，也叫聚合物或高聚物，
而这些简单的化合物也称为单体。
线型聚合物的物理特性是具有弹性和塑性，在适当的溶剂中可以溶解，当温度升高时则软化至熔化状
态而流动，且这种特性在聚合物成型前、成型后都存在，因而可以反复成型。
这样的聚合物具有热塑性，称为热塑性聚合物。
体型聚合物的物理特性是脆性大，弹性较高和塑性很低，成型前是可溶和可熔的，而一经硬化成型后
，就成为既不溶又不熔的固体，即使在再高的温度下也不会软化，直至被烧焦碳化，这样的聚合物称
为热固性聚合物。
聚合物由于分子特别大且分子间引力也较大，容易聚集为液态或固态而不形成气态。
固态聚合物的结构按照分子排列的几何特征，可分为结晶型聚合物和无定形聚合物两种。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<塑料成型工艺与模具结构>>

编辑推荐

《塑料成型工艺与模具结构》由机械工业出版社出版。
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