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内容概要

　　《铣工实用技术》是为帮助中、小型企业技术工人和技术人员提高机械加工基础理论和综合素质
编写的实用技术系列丛书。
《铣工实用技术》共分六章，主要内容包括：铣床的结构与技术参数；铣床辅具和通用夹具；铣刀和
齿轮刀具；典型零件铣削加工工艺；难加工材料的铣削；常用铣削用量；齿轮几何参数计算；齿轮加
工；机械零件常规检测及量具；孔、轴的极限偏差等。
　　《铣工实用技术》可供从事机械加工操作技术工人及技术人员学习使用，也可作为技工学校及各
种培训班的教材使用。
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章节摘录

　　第一章 铣床的结构与技术参数　　一、铣床主要组成部分及作用　　铣床的种类虽然很多，但各
类铣床的基本部件及组成大致相同，其中X62W卧式万能铣床为常用的、结构比较完整的、具有代表
性的铣床，如图1-1所示，卧式万能铣床的组成包括以下几个部分。
　　（1）底座 底座8是整部机床的支承部件，具有足够的刚性和强度。
底座四角有机床安装孔，可用螺钉将机床安装在固定位置。
底座本身是箱体结构，箱体内盛装冷却润滑液，供切削时冷却润滑。
　　（2）床身 床身1是机床的主体，机床大部分部件都安装在床身上。
床身是箱体结构，一般选用优质灰铸铁铸成，结构坚固、刚性好、强度高，同时由于机床精度的要求
，床身的制造还必须经过精密的金属切削加工和时效处理。
　　床身与底座相连接。
床身顶部有水平燕尾槽导轨，供横梁来回移动；床身正面有垂直导轨，供升降工作台上下移动；床身
背面安装主电动机。
床身内腔的上部安装铣床主轴，中部安装主轴变速部分，下部安装电器部分。
　　（3）横梁横梁4上附带有一挂架，横梁可沿床身顶部导轨移动。
它们的主要作用是支持安装铣刀的长刀轴外端，横梁可以调整伸出长度，以适应安装各种不同长度的
铣刀刀轴。
横梁背部成拱形，有足够的刚度；挂架上有与主轴同一轴线的支持孔，保证支持端与主轴同心，避免
刀轴安装后引起扭曲。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《铣工实用技术》从中小型企业技术工人应具有的较广泛的通用知识及多面技能的实际需要出发
，以“少而精”的原则精选出在实际工作中常用的、经过实践验证确实可靠的技术内容，并对所选资
料经过反复核对和精心加工，以图表为主加以讲解，使读者学以致用，既能短期速成，又能循序渐进
。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<铣工实用技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


