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内容概要

本书系统介绍了逆变焊机的原理及设计方法，共分为5章。
第1章介绍了焊机的发展过程：从弧焊发电机发展为逆变焊机，从晶闸管逆变焊机发展为IGBT逆变焊
机，并向着数字化的方向发展。
第2章介绍了逆变焊机的主电路设计、功率开关器件的选用和计算，以及控制电路的设计。
第3章分析了各种焊接方法对焊机的要求。
涉及了焊条电弧焊、TIG焊、CO2气体保护焊、脉冲MIG焊以及埋弧焊，并介绍了几种先进高效的焊
接方法。
第4章分析了国内外典型焊机实例，分为主电路分析、单元电路分析以及焊接电流与电压的分析。
第5章以低飞溅软开关气体保护焊设计为例，给出了逆变焊机的设计实例及仿真过程。
　　逆变焊机的设计需要理论和实践的紧密结合，因而本书中尽量做到理论联系实际，书中给出了大
量的实际资料数据、单元电路和电流与电压波形，可供读者参考选用。
　　本书适合焊接设备的有关技术人员阅读，也可作为大专院校有关师生的参考书。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1.1　直流焊接电源发展的历史　　真正大批量商业化的直流焊接电源是从弧焊
发电机开始的，弧焊发电机的结构是电动机带发电机，发电机的特性是下降特性或平特性，其外特性
曲线满足电弧燃烧的需要，由发电机供给焊接过程的电能。
随着半导体器件的发展，当大功率二极管、晶闸管出现后，出现了整流式焊机，焊接电源和特性可由
半导体器件来控制，控制性能得到进一步提高。
　　大功率晶体管、金属氧化物半导体场效应晶体管（MOSFET）、绝缘栅双极型晶体管（IGBT）的
成熟，使逆变焊机得到发展，由于逆变焊机节能及良好控制性能，一出现即受到关注，并对主电路形
式、焊接性能及可靠性方面进行了许多研究，现在逆变焊机的可靠性已基本解决。
　　随着单片机、数字信号处理器（DSP）控制技术的发展，焊机的控制已从模拟控制转向数字化控
制，由于控制精度和灵活性的提高，可实现对熔滴过渡的精细控制，实现了原来模拟控制法无法实现
的功能。
　　随着逆变焊机的大量应用，由于非线性整流器件以及高频逆变器产生的对电网的谐波干扰以及电
磁空间辐射日趋严重，提高功率因数、降低谐波干扰成为逆变焊机急需解决的问题。
　　1.1.1\t弧焊发电机　　弧焊发电机一般采用两种结构：电动机－发电机结构和内燃机（包括汽油
机、柴油机）－发电机结构。
电动机－发电机结构是先将电能转化为机械能，再由机械能转化为电能，效率较低，空载时电动机、
发电机的空转损耗较大。
⋯⋯　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《逆变焊机原理与设计》适合焊接设备的有关技术人员阅读，也可作为大专院校有关师生的参考
书。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<逆变焊机原理与设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


