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内容概要

本书共分5章。
第一章主要介绍了机床常用电器及选择、机床继电器控制电路的基本环节、典型机床继电器控制系统
的分析和设计方法、机床维修等知识。
第二章为电动机的无级调速，主要介绍了调速的概念、指标和方法，负反馈的作用，直流电动机的速
度控制与交流电动机的调速系统。
第三章主要介绍了可编程序控制器(PLC)的原理与应用，重点介绍了FX系列的PLC编程元件与指令系
统，并给出多个应用实例。
第四章为数控机床，介绍了数控机床的特点、工作原理及发展趋势，数控机床的位置检测和伺服元件
，数控机床的程序编制基础和维修。
第五章列出四个实验内容，供选择使用。
    本书可作为职业技术院校机械类专业教材，也可作为职大、电大等有关专业的教材，还可供工程技
术人员参考。
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章节摘录

　　第一章 继电器-接触器控制系统　　第一节 机床常用电器及选择　　一、　开关电器　　1.刀开
关　　刀开关（俗称闸刀开关）结构简单，由操作手柄、刀片、触头座和底板等组成。
在机床上刀开关主要用来接通和断开长期工作设备的电源。
　　安装刀开关时，手柄要向上，不得倒装或平装。
如果倒装，拉闸后手柄可能因自重下落引起误合闸而造成人身和设备安全事故。
接线时，应将电源线接在上端，负载线接在下端，这样较为安全。
　　刀开关分单极、双极和三极，机床上常用的三极开关长期允许通过的电流有100A、200A、400A
、600A、1000A五种，目前生产的产品常用型号有HD（单投）和HS（双投）等系列型号。
　　负荷开关有快断刀闸的刀开关与熔断器组合在一起的封闭式负荷开关，常用来控制小容量异步电
动机的不频繁起动和停止，常用型号有HH4系列。
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编辑推荐

　　《教育部职业教育院校重点专业规划教材·机床电气控制》可作为职业技术院校机械类专业教材
，也可作为职大、电大等有关专业的教材，还可供工程技术人员参考。
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