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内容概要

　　《21世纪高职高专系列教材·冲压工艺与模具设计》从实用的角度出发，对电子、电机、家用电
器等行业常用中小零件的冲压工艺及模具设计作了系统地叙述，全书共7章，包括冲裁、弯曲、拉深
、冷挤压等基本内容。
　　《21世纪高职高专系列教材·冲压工艺与模具设计》在内容上贯彻理论与实践相结合的原则，在
冲裁、弯曲、拉深等重点章节中用了较大的篇幅介绍模具设计案例、主要特点和设计方法。
书中所有图形与电子行业的模具结构紧密结合，结构合理，制造方便，既具有先进性，又具有实用性
。
每章配有习题和参考答案，以指导读者深入学习和自我检测。
　　《21世纪高职高专系列教材·冲压工艺与模具设计》既可作为高职高专院校和中等职业学校模具
设计与制造专业教材，还可作为企业模具设计师与冲压工艺师的技术参考书。
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