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内容概要

本书讲解最新的线切割机床的操作与编程技术及基础放电切割原理。
语言通俗易懂。
知识实用。
以实际操作经验为主，包括高速走丝与低速走丝知识。
高速走丝以北京阿奇夏米尔FW2为例，低速走丝以日本沙迪克AQ机床为例，为适应线切割人才的需求
而编写。
    可供模具数电加工人员、职业技术院校师生使用。
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