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内容概要

本书是为帮助中、小型企业技术工人和技术人员提高机械加工基础理论和综合素质编写的“实用技术
”系列丛书。
    本书共分六章，主要内容包括：磨床的结构与技术参数；磨床辅具和通用夹具；磨料磨具及应用；
超硬材料；磨削加工基础及典型磨削工艺；研磨、珩磨、抛光；机械零件常规检测和孔、轴的极限偏
差等。
    本书可供从事机械加工操作的技术工人及技术人员学习使用，也可作为技工学校及各种培训班的教
材使用。
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