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内容概要

本书是根据教育部职业技术教育司及劳动和社会保障部颁发的《公差配合与技术测量教学大纲》，并
结合中等职业技术学校实际教学特点编写的。
 本书由四章组成，主要内容包括：尺寸公差与配合、形状和位置公差、表面粗糙度、技术测量的基本
知识、常用的计量器具及光滑工件尺寸的检测等。
 本书可供中等职业技术学校机械类专业使用，也可作为高、中级技能人才培训教材和机械工人自学用
书。
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编辑推荐

其它版本请见：《公差配合与技术测量（第2版）》
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