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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：塑性加工工艺学》是普通高等教育“十一五”国家
级规划教材。
“塑性加工工艺”是材料成形与控制工程专业的主要专业课。
在以前的专业课程设置中分别为“锻造工艺学”和“冲压工艺学”两门课程，目前有很多高校已将两
门课程合并为一门课程讲授。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：塑性加工工艺学》力求从塑性加工本身的基本规律出发
，对课程内容进行有机的融合，并从教材、教学手段、实验教学等方面进行相应的改革，使学生从塑
性加工的总体角度，认识理解金属塑性加工各种工艺方法的基本规律，掌握塑性成形工艺技术要点，
同时教材适当增加了质量控制的内容，以利于学生结合实例理解塑性加工的基本规律。
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书籍目录
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、工序数目与顺序的原则第五节 冲压工序间半成品的形状与尺寸的确定原则第六节 冲压设备的选择
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编辑推荐

　　本教材是普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
　　“塑性加工工艺”是材料成形与控制工程专业的主要专业课。
在以前的专业课程设置中分别为“锻造工艺学”和“冲压工艺学”两门课程，目前有很多高校已将两
门课程合并为一门课程讲授。
本课程力求从塑性加工本身的基本规律出发，对课程内容进行有机的融合，并从教材、教学手段、实
验教学等方面进行相应的改革，使学生从塑性加工的总体角度，认识理解金属塑性加工各种工艺方法
的基本规律，掌握塑性成形工艺技术要点，同时教材适当增加了质量控制的内容，以利于学生结合实
例理解塑性加工的基本规律。
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