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内容概要

　　《先进焊接设备与维修》介绍了国内外一些先进的直流焊条电弧焊、直流和交流氩弧焊、熔化极
气体保护焊、脉冲气体保护焊、埋弧自动焊和高频感应加热设备的电路设计及其工作原理等。
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编辑推荐

　　本书从实用出发，系统地介绍了国内外一些先进的直流焊条电弧焊、直流和交流氩弧焊、熔化极
气体保护焊、脉冲气体保护焊、埋弧自动焊和高频感应加热设备的电路设计及其工作原理，以及使用
和维修中必备的一些基本知识。
为便于读者理解，还简要介绍了一些与本书所述焊接设备控制电路有关的电子元器件的特点、简要工
作原理及其好坏的简单判断方法。
本书还根据作者多年的实践经验，介绍了一些维修方法及其注意事项等方面的内容，对于提高设备维
修人员或欲从事维修工作人员的工作能力具有较好的指导意义。
　　本书可作为从事焊接设备研究、设计、制造、使用、维修等有关工程技术人员的参考用书，也可
作为大专院校机械、电子、自动化等相关专业教师、学生的教学参考用书。
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