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内容概要

　　《板金冲压工艺与窍门精选（续集）》汇集了国内外出版的书刊中有关板金冲压的先进工艺与窍
门，大部分以图为主，以简要说明为辅，即便是初学和初上岗的工作者，亦便于领会。
《板金冲压工艺与窍门精选（续集）》对有经验的工作者，也可以减免在书海中的查阅之劳；对工厂
和科研等单位，以及大专院校师生在课程设计选题诸方面都有参考价值。
后面的附录相当于各集最后一章“图表与计算”的延续，因内容较多，故集中作为附录以便查找。
《板金冲压工艺与窍门精选（续集）》对包括板金冲压在内的所有工种，在工装和车间建设中都是有
用的。
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