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内容概要

本书以必要的理论知识，丰富的实践经验，深入浅出地介绍了机械加工的知识，全面介绍了车工、铣
工、刨工、磨工、钳工等各工种的特点，以及机床夹具设计知识，并附有典型零件详细的加工步骤与
方法。
    本书可供机械加工专业的初学者及打工者入门学习之用。
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先后从事产品设计、机械加工工艺及高级技工班、中专班、技校班的教学工作，现工作于湖北襄樊航
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