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内容概要

本书是根据全国普通高等教育汽车专业教材编审委员会研究的教材规划编写的，系统地阐述了汽车设
计与制造专业所需要的工艺基本理论和知识。
全书共分十一章，内容包括汽车制造过程概论，汽车及其零件制造中常用制造工艺基础知识，工件的
机械加工质量，工件的定位和机床夹具，机械加工工艺规程的制定，尺寸链原理及其应用，装配工艺
基础，结构工艺性，汽车典型零件的制造工艺，汽车车身制造工艺，自动化制造系统及先进制造技术
简介。
作为课后练习，每章后均附有与课程内容紧密相关的习题。
    本书除作为高等院校汽车技术设计与制造专业教材外，还可供汽车设计、制造部门的工程技术人员
参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<汽车制造工艺学>>
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