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内容概要

本书是根据《国家职业标准》对中级装配钳工的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编写
的，内容包括：复杂工件的划线、群钻和钻削特殊孔、静平衡的调整、刮削和研磨、联接件与轴承的
装配、传动机构的装配调整、装配工艺规程知识、装配质量检验、卧式车床主要部件的装配、泵、制
冷机及压缩机、机器运行时工作参数的测定。
书末附有与之配套的试题库和答案，以便于企业培训、考核鉴定和读者自测自查。
    本书主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构的教材，也可作为
技校、中职、各种短训班的教学用书。
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媒体关注与评论

　　依据劳动和社会保障部，制定的《国家职业标准》要求编写。
　　领你入门帮你取证踏上理想之岗。
　　教你技能祝你成功步入入才殿堂。
　　·覆盖面广——多工种多层次；　　·实用性强——重专业重技能；　　·编排科学——分级别
分领域；　　·便于检测——题库试卷答案。
　　企业培训部门、各级职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构、各种短训班的优选教材
。
　　技工学校、职业高中、中专等职业技术学校相关专业的教材。
　　权威性：依据最新颁布《国家职业标准》，由相关行业从事技能培训和考工的200多名专家、工程
技术人员、教师、技师和高极技师参加编写。
　　实用性：以“实用、够用”为宗旨，按岗位培训需要编写；以技能为主线，理论与技能有机结合
，重在教会学员掌握必需的专业知识和技能；突出“新”字，做到“知识新、工艺新、技术新、设备
新、标准新”。
　　科学性：各工种初级、中级、高级、技师（含高级技师）合理衔接、步步提升，为高技能人才培
养搭建了科学的阶梯型培训架构。
为满足实际培训需要，对多工种共同需求的基础知识分别编写了15种公共基础教材。
　　一体化：教材的章首有培训要点、章末配复习思考题，书末有与之配套的试题库和答案，以及便
于自检自测的理论和技能模拟试卷 ，同时还根据需求为7本教材配制了VCD光盘。
这些内容的一体化既方便企业培训、鉴定，又便于学员自学。
　　新颖性：为增加可读性，全书采用双色排版，并针对需要掌握的重点、难点和知识鉴定点加有旁
白提示，便于培训、鉴定抓住重点、提高效率。
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