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内容概要

　　《数控加工工艺与编程》分为五章：第一章为数控编程基础，主要介绍数控系统的功能；第二章
为数控车削加工工艺与编程，主要介绍数控车削加工工艺基础、数控车床的程序编制、数控车床编程
实例、车削中心的程序编制；第三章为数控铣削加工工艺与编程，主要介绍了数控铣削加工工艺、数
控铣床的程序编制、数控铣床编程综合实例；第四章为加工中心加工工艺与编程，主要介绍加工中心
加工工艺、加工中心的程序编制、加工中心综合编程实例；第五章为数控电火花线切割加工工艺指标
、数控线切割加工工艺制定、线切割编程、线切割编程实例。
　　《数控加工工艺与编程》适用于五年制高职数控技术应用专业教学使用，同时适用于数控技术应
用专业领域两年制和三年制高职教学选用，也可供有关工程技术人员阅读参考。
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书籍目录

前言第一章　数控编程基础第一节　数控编程的基本概念第二节　数控机床的坐标系统第三节　数控
加工程序与指令代码思考练习题第二章　数控车削加工工艺与编程第一节　数控车削加工工艺基础第
二节　数控车床的程序编制第三节　数控车削实训第四节　车削中心的程序编制思考练习题第三章　
数控铣削加工工艺与编程第一节　数控铣削加工工艺第二节　数控铣床的程序编制第三节　数控铣床
综合编程实训思考练习题第四章　加工中心加工工艺与编程第一节　加工中心的加工工艺第二节　加
工中心的程序编制第三节　加工中心综合编程实训思考练习题第五章　数控电火花线切割加工工艺与
编程第一节　数控电火花线切割加工概述第二节　数控线切割加工工艺指标及工艺参数第三节　数控
线切割加工工艺的制定第四节　线切割机床的程序编制第五节　典型零件的加工实训思考练习题参考
文献
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编辑推荐

　  其它版本请见：《数控加工工艺与编程》
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