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内容概要

本书是为中等职业教育切削加工和数控加工专业编写的理论课教材，主要内容为：数控机床基本组成
及其工作原理、数控机床的结构、数控机床坐标系、数控编程基础、数控车削加工工艺与编程、数控
镗铣削及加工中心加工工艺与编程、计算机辅助编程。
    本书力求简明实用，对数控技术基础理论本着够用、实用的原则仅做一般性介绍，而对数控工艺编
程及加工操作的内容，则做了大量的阐述，并以典型加工实例进行详细分析，每章末附有复习题。
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工工艺与编程  第一节  数控镗铣削及加工中心加工工艺概述  第二节  数控镗铣削及加工中心编程指令  
第三节  典型工件的镗铣削加工工艺  复习题第七章 计算机辅助编程  第一节  计算机辅助编程简介  第二
节  计算机辅助编程常用软件及应用实例  复习题
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