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内容概要

　　本手册本着原理简明、方法先进、资料数据可靠、实用的指导思想编写。
　　全书共分四部分、14部。
第一部分材料与准备：包括冲压用原材料的规格、性能、鉴别方法及剪切，冲压模具材料。
第二部分典型冲压工序及模具设计：包括工艺的简明原理、设计资料与标准、质量问题与对策等。
模具典型结构、设计原则与方法。
第三部分汽车覆盖件成形工艺与模具设计：包括工艺特点分析、DL图设计，模具型面设计：冲压方向
、工艺补充、压料面、拉深筋等，典型模具结构，质量问题与对策，破裂、起皱、面畸变、胀拉刚性
、抗册性等。
第四部分冲压设备：冲压设备的规格及选择方法，轿车厂冲压设备及规划。
　　本手册主要供从事冲压工艺及模具设计技术人员使用，也可供大专院校师生参考。
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