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内容概要

　　《焊接方法与设备》是根据国家机械职业教育热加工类专业教学指导委员会焊接专业组2002年7月
修订的高职高专焊接专业教学计划和课程教学大纲编写的。
　　《焊接方法与设备》主要讲述各种常用焊接方法的过程本质、质量控制以及相应焊接设备的构成
和工作原理，并对焊接方法的新发展作了概括介绍。
全书共分十章；为便于讨论，先在第一章集中介绍电弧焊及其发展中的一引起共性的内容，如电弧的
热源及电源特征、焊丝的熔化和熔滴过渡、母材熔化和焊缝成形规律等；在第二章至第七章中系统介
绍焊条电弧焊、埋弧焊、CO2气体保护焊、熔化惰性气体气体保护焊、钨极惰性气体保护焊、等离子
弧焊等弧焊方法与设备；第八章、第九章则主要讲述电阻焊和钎焊的特点、原理及应用；最后一章是
为了拓宽专业知识面，对电渣焊、螺柱焊、电子束焊、激光焊、摩擦焊以及高频焊等焊接方法作了简
要介绍。
本书着重讲述常用焊接方法应用中的基本理论和实践问题，并列出了大量较实用的焊接工艺参数以供
选用，每章末均附有复习思考题。
　　《焊接方法与设备》为高等职业技术院校焊接专业规划教材，也可供从事焊接工作的工程技术人
员参考。
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