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内容概要

本书是为配合技术监督部门和各主管部门对锅炉压力容器制造单位进行检查、验收并换发“制造许可
证”、培训焊工以及提高与锅炉压力容器相关技术人员的焊接知识而编写的。
本书的特点是以讲解锅炉压力容器常用的国内外最新版标准、规范的形式结合生产实践经验和科研成
果，将锅炉压力容器的基础知识、常用金属材料、焊接材料、焊接冶金、焊接工艺及设备、焊接缺陷
及检验等较全面地、有机地揉合在各章节之中。
    全书以问答形式，内容深入浅出、简明易懂、重点突出；章节之间融会贯通、衔接有序、思路清晰
。
书中还收集了“压力容器失效分析典型实例”，从机理上探讨各种因素对设备损伤的影响及防治措施
。
    本书可供锅炉压力容器的结构设计、制造、焊接、检验和使用的工程技术人员、大中院校的师生阅
读，也可作为焊接技师自学和焊工培训的参考教材。
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书籍目录

前言第一章 压力容器基础知识  何谓压力容器？
如何分类？
  压力容器主要由哪几部分构成？
  我国压力容器制造的现状如何？
  我国压力容器的安全性状况如何？
  GB150-1998《钢制压力容器》的适用范围如何？
  《压力容器安全技术监督规程》对压力容器的范围如监察？
  《压力容器安全技术监督规程》对压力容器的管理如何分类  为倾听GB150不采纲《压力容器安全技
术监督规程》对容器的分类？
  压力容跑龙套受压无件几何尺寸有哪些主要允许偏差？
其要求如何？
  《压力容器安全技术监督规程》对第三类容器的原材料复验和制造检验有何要求？
  《压力容器安全技术监督规程》对一、二类容器的原材料复验和制造检验有何要求？
  什么情况下钢板要逐件进行超声波检测？
  压力容器及受压无件哪些情况下要进行焊后热处理？
其目的是什么？
  什么情况下容器及受压无件的焊接接头要100%的射线或超声波检测？
  哪些容器每台要带产品焊接试板？
  简述焊接工艺评定对接焊缝试件的检验项目及合格指标  简术焊执着产品试板焊执着接头试件的检验
项目及合析指标  国内外焊工技能评定有何差异？
  压力容吕焊缝返修要求如何？
  压力容器的压力试验和气密性试验有何规定？
第二章 锅炉压力容器用材料⋯⋯第三章 焊接治金和金属焊接性第四章 焊接材料第五章 焊接设设备第
六章 焊接应力与变形第七章 焊接工艺评定第八章 焊执着缺陷第九章 锅炉压力容器用钢的焊接第十章 
锅炉压力容器的无损检测附录 压力容器及管道的失效分析及焊接复实例
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