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内容概要

机械零部件的工艺性问题是现人工业生产中提高效益、确保产品质量的关键。
零部件的结构应满足在制造、维修全过程中符合科学性、可行性和经济性的要求。
工艺性具有整体性、相对性和灵活性的特点。
本书介绍了零部件结构工艺性的大量应用实例。
内容包括铸造、压力加工、焊接、粉末冶金、热处理、切削加工、装配与维修等工艺过程中涉及到的
各种工艺性问题、另外，还介绍了工装夹具、密封、联接、陶瓷件等零部件的结构设计有关的工艺性
实例。
    本书可供机电设计工作者和工艺人员使用，也可作为大专院校机械电子类、材料类专业师生的教学
参考书。
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序言第1章 铸件结构工艺性设计  例1 外形应尽量简单  例2 外形应有结构斜度  例3 外形上应使分型面力
求简单  例4 分形面数量应尽量减少    例5 形状设计应便于直接起模  例6 外形凸台应不使砂层厚度太小  
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例13 内腔设计应避免狭长、窄小  例14 应注意内腔最小尺寸的合理设计  例15 应尽量避免厚薄不均匀处
用小圆角  例16 在平行方向两壁间过渡应平滑  例17 两壁交叉应避免尖角和热节  例18 凸台应有圆角，
孔尽可能铸出  例19 消除侧凹便于直接抽芯  例20 壁厚应尽可能均匀以避免产生缩孔等缺陷  例21 消除
深腔及细长深孔  例22 应避免型芯交叉  例23 消除厚壁结构，采用薄壁凸台结构   例24 压铸件结构设计
应避免尖角  例25 消除不易压出的侧凹  例26 改进结构便于抽芯脱型  例27 铸件壁的连接应有过渡和圆
角  例28 V型连接角度不能过小  例29 尽量将连接处金属集聚点分散  例30 改进结构将热节分散或减少  
例31 改进结构，避免急骤转折  例32 避免用一个盖板与两个以上零件相连  例33 避免嵌入式的盖与罩  
例34 避免容易产生错箱的结构  例35 考虑凝固顺充设计铸件壁厚  ⋯⋯第2章 压力加工结构工艺性设计
第3章 焊接结构工艺性设计第4章 粉末冶金零件结构工艺性设计第5章 零件热处理结构工艺性设计第6
章 零件刀削加工结构工艺性设计第7章 零部件装配和维修结构工艺性设计第8章 零部件结构工艺性设
计的其他问题参考文献
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