
第一图书网, tushu007.com
<<机械工程实习教程>>

图书基本信息

书名：<<机械工程实习教程>>

13位ISBN编号：9787111119937

10位ISBN编号：7111119932

出版时间：2005-6

出版时间：机械工业出版社

作者：张进生

页数：252

字数：316000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械工程实习教程>>

前言

　　生产实习是高等工科院校机械工程专业教学计划中最重要的实践性教学环节之一。
生产实习一般安排在三年级后期或四年级前期，这时，学生已学过专业基础课和部分专业课并进行过
金工实习，已有初步的专业实际知识。
生产实习即在此基础上，为学习后续课程及今后从事机械工程方面的工作，打下必要的实践基础。
　　长期以来，机械工程专业学生的生产实习主要在机床和内燃机等生产企业进行，大多学校建立了
稳定的生产实习基地。
指导教师和厂方有关技术人员共同指导实习，并建立了深厚的友谊和良好的合作关系，积累了丰富的
指导生产实习的经验与资料。
他们经过几年的努力，共同编写了这本实习教程，系统地总结了长期积累的经验和资料，实在难能可
贵，为提高学生的生产实习质量做了一件极有价值的工作。
　　本教材的突出特点是按照生产实习大纲的要求，结合工厂生产实际，目的明确，内容详实，既有
机床和内燃机的基本知识，又包括了装配和典型零件加工工艺的有关内容，以及引导学生深入思考的
问题，同时简要介绍了先进制造技术的知识。
全书内容叙述具体，说理清楚，深浅适度，便于自学。
学生进厂，人手一册，通过现场对照，边看边学，再辅以教师的指导，则可逐步深入，既能巩固课堂
所学基本理论，又能培养学生分析解决实际问题的能力，必将大大提高生产实习的质量。
　　我衷心祝贺作者成功地编著了这本针对性强而又系统性好的实习教程，它的出版必将促使更多的
同志来重视、关心和支持大学生的生产实习，也希望广大同学在这本教材的帮助下，在生产实习这个
重要的实践性教学环节中获益更大，努力提高理论联系实际的能力，尽快把自己锻炼成为社会主义建
设需要的高级工程技术人才。
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内容概要

根据教育部“机械设计制造及自动化专业教学指导委员会”会议加强和改革实践教学环节的精神，本
书围绕在实习过程中学生能力与素质的培养工作，选取了机械制造业的典型产品：机床和内燃机作为
代表，着重分析了车床、数控机床的柴油机的装配工艺特点，以车床和柴油机的主要零件：主轴、主
轴箱、丝杠、齿轮、活塞、连杆、机体和气缸盖为例，系统分析了典型零件的加工工艺过程及其工装
，同时将先进制造技术的内容融于其中，实例内容均取自生产实际。
书中工艺管理方面的内容和知识可进一步拓展学生的知识面。
为了配合实习的指导，在本书第一章重点论述了实习纲要、指导、考核等内容。
    学习实习时人手一册，通过现场对照，边看边学，逐步深入，既能巩固课堂所学的基本理论，又能
培养学生分析解决实际问题的能力，必将大大提高生产实习的质量。
    本书着重实用，内容详实、科学、系统、完整，叙述具体，说理清楚，深浅适度，可作为机械类专
业学生生产实习或毕业实习的教材，也可作机械工程技术人员的参考资料和技术培训教材。
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章节摘录

　　第一章　概述　　第一节　实习概论　　实习是工科教学中重要的实践性教学环节之一。
它对学生理解、巩固、深化、应用所学理论，对学生分析问题和解决问题能力的培养，对学生工程观
念、劳动观点和群众观点的树立，以及对生产知识、管理知识的获得等都起着重要的作用。
通过实习，使学生增强对生产工程的感性认识，缩小从学生到工程技术人员的差距。
　　纵观工科学生在校期间的各个实践环节：金工实习，是学生学完部分基础理论课后，使学生对机
械制造各种方法及机械工程专业有一个初步了解，为后续课程的学习作好准备；毕业实习是学生针对
毕业设计课题有目的地去搜集有关设计参考资料，尽管具有基本实习要求，但实习目的有所侧重，再
加之毕业实习时间短、任务重，这自然限制了毕业实习的广度。
　　生产实习成为学生在大学阶段的学习中全面了解企业生产过程的重要实践环节，这就给生产实习
提出了明确的目的和要求。
　　生产实习不仅仅是为了学习后续的专业课和巩固已学过的知识而进行的教学环节，而且还应使学
生通过生产实习了解整个企业的生产组织结构、生产流程、车间布置、厂区规划以及企业物流和信息
流状况，使学生了解作为一个工程技术人员所面临的具体工作，作为一个即将走向工作岗位的工科大
学生应如何做好思想和业务准备等。
这些都需要通过生产实习来全面培养，以提高其独立工作能力和主动适应社会的素质。
　　通过社会调查，也充分说明了后者的重要性，企业也急切地要求毕业生具备上述能力。
针对上述情况，生产实习的安排、组织、场所选择、指导、考核等方面应形成一套较为完整的工作体
系。
　　一、明确实习目的、要求、内容　　1）使学生验证、加深、巩固和扩大已学过的专业基础理论
和部分专业知识，了解和掌握本专业的生产实际知识，为后期的专业理论课程的教学打下基础，提高
学习效果。
　　2）培养学生理论联系实际，在生产实际中观察、调查、研究生产过程，善于运用所学知识分析
生产中技术问题的方法和能力，提高独立工作能力。
　　3）了解工厂组织、管理、车间与有关职能部门的关系，使学生对工厂的组织结构、管理及其物
流和信息流状况有一个较全面的初步认识。
　　4）虚心向工人师傅和工程技术人员学习，使学生了解作为一名工程技术人员的工作特点和应具
备的素质，增强学生热爱劳动、热爱自己专业的兴趣，以适应社会主义市场经济建设的需求。
　　5）考察先进制造技术在实际生产中的应用情况，掌握本专业的发展动态。
　　6）认识制造业信息化工作的重要性和必要性。
　　⋯⋯
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