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内容概要

《机械制造基础实训教程》属上海市教委高校重点教材建设项目,全书内容分四篇共十八章,涉及材料
与热处理、纳米材料、铸造、压力加工、焊接、量具及测量、钳工、车工、铣工、刨工、磨工、数控
加工（包括车、铣、加工中心）、电火花成形加工、线切割加工等方面。
本教程在介绍各工种入门基础知识的基础上，着重讲述基本工艺及操作技术要领。
    本书是高等工科院校普通本科及高职本科机械制造基础实训的通用指导教材，亦可供高等专科学生
实训使用。
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