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内容概要

本教材作为面向21世纪力学系列课程教学内容与体系改革的一部分，对原有工程力学课程的教学内容
、课程体系加以进一步分析和研究，在确保基本求的前提下，删去了一些偏难、偏深的内容，使其适
用于开设少学时工程力学课程的各专业，也可以作为专科，成人教育各专业的工程力学教材。
    本教材从力学素质教育的要求出发，本书更注重基本概念，而不追求繁琐的理论推导与繁琐的数学
运算。
与以往的同类教材相比，本教材的难度有所下降，工程概念有所加强，引入了大量涉及广泛领域的工
程实例，及与工程有关的例题和习题。
    为了让学生更快、更牢地掌握最基本的知识，在概念、原理的叙述方面作了一些改进。
一方面从提出问题、分析问题和解决问题等作了比较详尽的论述与讨论；另一方面通过较多的例题分
析，加深学生对于基本内容的了解和掌握。
    为了帮助读者复习和自学，结合第2版教材，特别研制、开发了“工程力学学习指导与解题指南”教
学软件光盘，随书发行。
为提高教学效果，作者专门为本书编辑了教师版多媒体课堂教学软件光盘。
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作者简介

范钦珊，教授，1937年生。
江苏省人。
1962年毕业于清华大学，留校任教。
现任清华大学工程力学系教授。
国家教委工科力学课程指导委员会委员，材料力学课程指导组副组长。
著有《压力容器的应力分析与强度计算》（原子能出版社1979年，该书获1982年第一届全国优秀科技
图书奖）、
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章节摘录

版权页：插图：所谓提高疲劳强度，通常是指在不改变构件的基本尺寸和材料的前提下，通过减小应
力集中和改善表面质量，以提高构件的疲劳极限。
通常有以下一些途径：1.缓和应力集中截面突变处的应力集中是产生裂纹以及裂纹扩展的重要原因，
通过适当加大截面突变处的过渡圆角以及其他措施，有利于缓和应力集中，从而可以明显地提高构件
的疲劳强度。
2.提高构件表面层质量在应力非均匀分布的情形（例如弯曲和扭转）下，疲劳裂纹大都从构件表面开
始形成和扩展。
因此，通过机械的或化学的方法对构件表面进行强化处理，改善表面层质量，将使构件的疲劳强度有
明显的提高。
表面热处理和化学处理（例如表面高频淬火、渗碳、渗氮和碳氮共渗等），冷压机械加工（例如表面
滚压和喷丸处理等），都有助于提高构件表面层的质量。
这些表面处理，一方面可以使构件表面的材料强度提高；另一方面可以在表面层中产生残留压应力，
抑制疲劳裂纹的形成和扩展。
喷丸处理方法，近年来得到广泛应用，并取得了明显的效益。
这种方法是将很小的钢丸、铸铁丸、玻璃丸或其他硬度较大的小丸以很高的速度喷射到构件表面上，
使表面材料产生塑性变形而强化，同时产生较大的残留压应力，这种残留压应力能够起到遏制裂纹扩
展的作用。
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编辑推荐

《工程力学(工程静力学与材料力学)(第2版)》是面向21世纪课程教材之一。
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