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内容概要

本书从工程实际应用角度出发，阐述与介绍了目前国际上几个主要可编程序控制器(PLC)制造企业的
主流新型产品，以及它们在工程应用中所涉及到的主要技术问题，包括PLC应用系统典型配置、PLC
及其功能模块的性能与功能指标、网络技术等的应用以及PLC系统工程设计方面的内容。
本书的第3—8章从工程应用的角度分别介绍了6个制造企业的PlC；第9章介绍了基于网络化工作模式
的PLC系统的基本配置与应用；第10、11章分别介绍PI—C系统的设计思想及程序设计方法。
    本书不仅适合于从事控制技术的工程技术人员阅读，也可供大专院校相关专业的师生参考。
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