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内容概要

本书综汇了“工厂电气控制”与“可编程序控制器”两门课程的主要内容，包括：低压电器及电气控
制系统的基本环节；可编程序控制器基础知识；西门子S7-200和日本三菱公司F1系列PLC的指令系统
和编程方法；PLC程序设计方法以及电器与PLC控制系统的安装、维护和应用。
每章末附有与该章内容结合紧密、适量的能力训练题供学生练习用。
全书内容编排上充分考虑突出工程应用，并力求便于课堂教学。
    本书可作为中等职业学校“机电技术应用”及相关专业的教材，也可以作为职业培训教材和电气技
术人员的参考书。
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章节摘录

　　安装时，在合闸状态下刀开关手柄应该向上，不能倒装或平装，以防止闸刀松动落下时误合闸。
电源进线应接在静触点一边的进线端，用电设备应接在动触点一边的出线端。
这样，当刀开关关断时，闸刀和熔丝均不带电，以保证更换熔丝时操作人员的安全。
　　胶盖闸刀开关图形符号和文字符号如图1-2b所示。
　　2.铁壳开关　　铁壳开关又名封闭式负荷开关，常用的HH系列铁壳开关的结构和外形如图1.3所
示。
它由刀开关、熔断器、灭弧装置、操作机构和金属外壳构成。
三把闸刀固定在一根绝缘轴上，由手柄操作。
操作机构装有机械连锁，使盖子打开时手柄不能合闸同时手柄合闸时盖子不能打开，以保证操作人员
安全。
操作机构中，在手柄转轴与底座间装有速动弹簧，使刀开关的接通与断开速度与手柄操作速度无关，
这样有利于迅速灭弧。
　　铁壳开关适用于各种配电设备，供手动不频繁地接通和分断负载电路，并可控制交流异步电动机
的不频繁直接起动及停止，具有短路保护功能。
　　使用铁壳开关时，外壳应可靠接地，防止意外漏电造成触电事故。
　　铁壳开关图形符号和文字符号与胶盖闸刀开关相同。
　　⋯⋯
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