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内容概要

本书简单地叙述各种线段求实长的方法、几何形体的截交线和截面实形的求作方法；较详细地介绍相
交构件的结合线及其求法、复杂结构件和各类立体弯管的展开和放样、钢结构件变形的原因及其矫正
方法和工艺编制的有关知识；同时对钢结构强度和压杆稳定性的计算、简单钢结构件的设计、大型钢
结构产品的装配、检验及各种较新的工艺方法也作了一定程度的分析和介绍。
另外，书后还附有内容广泛、形式多样、题量适当的复习题，以方便广大读者对本书内容的理解、巩
固，以保证对冷作技术较全面地掌握。
    本书可供具备一定理论基础和生产实践经验的铆工和有关生产人员复习考试使用。
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书籍目录

前言第一章 展开放样　第一节 基础知识　第二节 几何形体的截交线　第三节 复杂结构件的展开　第
四节 立体弯管的展开计算第二章 钢结构连接及其强度计算　第一节 韧接结构及其强度计算　第二节 
焊接结构及其强度计算　第三节 螺纹连接及其强度计算　第四节 平面桁架内力的计算　第五节 压杆
稳定第三章 钢结构件的变形及矫正　第一节 钢结构件变形的原因　第二节 钢结构件变形的矫正和预
防第四章 大型钢结构件的装配　第一节 结构件的装配原理及方法　第二节 大型钢结构件的装配方法
　第三节 装配夹具第五章 铆焊结构件的检验　第一节 装焊前对钢材及零部件的检验　第二节 成品检
验　第三节 压力容器产品质量分等及检查方法第六章 工艺文件的编制　第一节 基本知识　第二节 编
制工艺规程　第三节 材料定额的编制　第四节 劳动定额的编制　第五节 编制工艺过程卡第七章 钢结
构设计　第一节 结构件设计的一般原则　第二节 梁的合理结构　第三节 柱的合理结构　第四节 桁架
结点的合理结构　第五节 机架的合理结构　第六节 大型钢结构型式的选择第八章 新工艺、新技术及
现代管理　第一节 切割技术　第二节 成形工艺　第三节 焊接方法　第四节 现代管理试题库　一 是非
题　试题　答案　二 选择题　试题　答案　三 计算题　试题　答案　四 简答题　试题　答案　五 作
图题　试题　答案考核试卷样例　第一套试卷　第二套试卷　第三套试卷附录 技师论文写作与答辩要
点
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编辑推荐

　　·机械行业首套技师培训教材；　　·按照技师考评要求编写；　　·集教材与试题库于一体。
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