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内容概要

本书是受原国家机械部、电子部、兵器工业总公司三系统高校金工研究会委托，为贯彻国家教育部课
指委2000年10月长沙会议精神而编写的机械制造基础系列教材之一。
    本书全面而又系统地阐述了现代机械制造技术，包括铸造，压力加工、焊接、钳工、机械加工、数
控加、自动化制造系统等内容，具有很强的理论、实践性和可操作性。
    依据培养21世纪高级工程技术人员的目标，本书突出了先进制造技术（数控加工、特种加工喷涂等
）内容，精选了传统（基本）制造技术内容，这二者的比例达到三七开。
    本书除作为理工类高校现代工业训练（机械制造实习）的教材外，还可供高专、高职及工程技术人
员参考。
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