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内容概要

本书较系统地介绍了不锈钢的基本知识、焊接特点和不锈钢焊接用焊条、焊丝、焊剂及辅助材料；着
重介绍了奥氏体型不锈钢和其它类型不锈钢的熔焊以及不锈钢与其它金属熔焊方面的知识；还介绍了
不锈钢的热切割、不锈钢焊接产品制造过程中的质量控制以及焊接安全技术和劳动保护等；这些都是
不锈钢焊接领域中不可避免会涉及的技术问题。
本书不仅内容全面、丰富，还列举了相当数量的工程实例，供读者借鉴。
    本书对于从事不锈钢焊接的工人、技师和技术人员，具有直接生产实用价值和指导作用；同时还可
作为焊接专业大中专院校师生的参考书籍。
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