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内容概要

　　《袖珍铸造工手册》是依据劳动部和原机械工业部1995年颁发的《工人技术等级标准》中的铸造
工标准和《中华人民共和国职业技能鉴定规范》（考核大纲）铸造工的要求，为初、中级铸造工编写
的。
　　主要内容有：铸造合金、铸造合金熔炼、造型材料、砂型（芯）制造、铸造工艺、铸件落砂与清
理、四种特种铸造方法以及专业数学计算。
　　《袖珍铸造工手册》可供初、中级铸造工查阅和使用。
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