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内容概要

　　《热能与动力机械制造工艺学》是根据教育部最新颂布实施的专业目标和新组建的动力工程类专
业教学指导委员分拟定的“热能与动力机械专业拽导性教学计划”及教材编写规划的要求编写的。
　　按照专业课程改革的思路，《普通高等教育机电类规划教材：热能与动力机械制造工艺学》除讲
授热能与动力机械制造工艺的基本理论和知识（公差标准和尺寸链、机械加工质量、典型表面加工、
机床夹具、零件制造工艺规程编制、装配、机械制造系统自动化）外，还讲授了铸造、锻造、焊接工
艺的基本理论和知识，非金属材料加工与成型，生产过程质量的管理与控制等内容。
在限定容量力求讲述较将近、较全的零件加工制造工艺基本教学内容是《普通高等教育机电类规划教
材：热能与动力机械制造工艺学》的特色之一。
　　《普通高等教育机电类规划教材：热能与动力机械制造工艺学》为高校“热能与动力机械专业”
的专业课教材，也可作为其他非机械加工专业制造工艺学教材。
由于《普通高等教育机电类规划教材：热能与动力机械制造工艺学》内容较全面，还可供热能工程和
动力机械，特别是内燃机企业的设计及工艺部门、科研院校以及维修使用等单位的工程技术人员使用
。
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