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内容概要

　　本教材系统地阐述了金属塑性成形的基本原理和共性问题，较好地反映了塑性成形理论的新发展
。
全书共分十章，其主要内容包括金属塑性变形的物理基础和力学基础理论、塑性成形中的摩擦、塑性
成形件质量的定性分析、塑性成形力学的求解方法（包括主应力法、滑移线法、上限法、有限元法）
、塑性成形过程的物理模拟。
为便于学生复习和自学，每章末都附有思考与练习题。

　　本书可作为高等学校机械类、材料工程类专业本科生教材，也可作为相关专业研究生和有关工程
技术人员参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：2）模锻。
模锻是将金属坯料放在与成品形状、尺寸相同的模腔中使其产生塑性变形，从而获得与模腔形状、尺
寸相同的坯料或零件的加工方法。
模锻又分开式模锻（图1-2e）和闭式模锻（图1-2f）。
由于金属的成形受模具控制，因而模锻件有相当精确的外形和尺寸，也有相当高的生产率，适合于大
批量生产。
2.板料成形板料成形一般称为冲压。
它是对厚度较小的板料，利用专门的模具，使金属板料通过一定模孔而产生塑性变形，从而获得所需
的形状、尺寸的零件或坯料。
冲压这类塑性加工方法可进一步分为分离工序和成形工序两类。
分离工序用于使冲压件与板料沿一定的轮廓线相互分离，如冲裁、剪切等工序；成形工序用来使坯料
在不破坏的条件下发生塑性变形，成为具有要求形状和尺寸的零件，如弯曲、拉深（图1-2g）等工序
。
随着生产技术的发展，还不断产生新的塑性加工方法，例如连铸连轧、液态模锻、等温锻造和超塑性
成形等，这些都进一步扩大了塑性成形的应用范围。
塑性加工按成形时工件的温度还可以分为热成形、冷成形和温成形三类。
热成形是在充分进行再结晶的温度以上所完成的加工，如热轧、热锻、热挤压等；冷成形是在不产生
回复和再结晶的温度以下进行的加工，如冷轧、冷冲压、冷挤压、冷锻等；温成形是在介于冷、热成
形之间的温度下进行的加工，如温锻、温挤压等。
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编辑推荐

《金属塑性成形原理》是面向21世纪课程教材,普通高等教育“九五”国家级重点教材之一。
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