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内容概要

　　《金工实习》是根据原机机械工业部教育司1996年审定的机械类《教学计划与教大学大纲》及高
等职业技术教育特点，并结合我们多年来金工教学改革经验而编写的，是高是高等职业技术学校工科
类学生进行教学实习、生产实习和工种技能等级培训必备的教材，是金属工艺学系列规划教材之一。
内容包括：铸造、锻压、焊接、热处理、钳工、车削、铣削、刨削、磨削、齿轮加工、数控加工、机
械拆装、电工等工种的基本工艺训练、本书以实习操作技能为主线，重点突出了铸造、车削、铣削与
数控加工。
全书图、文并茂，并配合实例说明。
　　本教材供高等职业技术学校、高等专科学校及职业高中工科类学生在金工学习中使用，也可作为
工程技术人员的参考用书。
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