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内容概要

本书是为数控机床及加工中心操作人员编写的辅导用书。
本书共六章。
第一章为数控机床概论，简要介绍了数控机床的基本知识、发展过程和现状；第二章为程序设计的基
本知识，简要数控常用术语、编制程序的工艺指令和工艺处理、数控机床性能和自动编程等知识；第
三章至第六章，分别介绍了国内常用的数控车床、数控铣床、数控线切割机床和加工中心的编程和操
作，列举了典型工件的编程方法，并结合各类机床的操作面板功能详细介绍了操作过程。
本书可作为车、钳、铣、镗、钻等工种工人的数控知识自学用书，也可作为机械类技工学校、中等职
业校师生的参考书。
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